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Az utlgyi miszaki eléirasok kidolgozasara, kiadasara és kdzzétételére vonatkozd szabalyokrol
sz616 16/2017. (V. 25.) NFM rendelet 7. § (1) bekezdésében kapott felnatalmazas alapjan az Utiigyi
Miiszaki Szabalyozasi Bizottsag a 143/2021. (XI. 3.) UB szamu hatarozattal és 172/2021.
(XIl. 15.) szamu hatarozattal a Koordinal6 szerv altal el6készitett

ACELSZERKEZETEK KORROZIOVEDELME cim(,

e-UT 07.04.11 szamu @
utdgyi maszaki eléirast elfogadta.

Ez az atligyi miiszaki elGiras 2022. januar 15-én |ép hatalyba azzal, hogy a hataly % megel6-
z6en megkezdett epitési beruhazasok esetében a kdzut épittetdje a targyi L’Jtt’]g@ aki elbiras
egészének vagy meghatarozott rendelkezéseinek alkalmazasat kérelmezheti ghitési beruha-
zas kortulményei — kiiléndsen annak jellege, vagy a kivitelezés elérehaladgiisagaptk mértéke — ezt
indokoltta teszik é

Az e-UT 07.04.11:2021 Acélszerkezetek korrozidvédelme utligyi mii oiras hatéalybalépésével
egyidejlleg az e-UT 07.04.11:2011 Kézuti hidak korréziovédelme @s rkezetek atligyi miiszaki

el6iras hatalyat veszti. ) @

Az e-UT 07.04.11: ACELSZERKEZETEK K(?RRQZ 0 ME cim( uttgyi miszaki el6iras
1. SZ. MODO

az Utligyi Mliszaki Szabalyozasi Bizottsag a xe(/x
Jelen dokumentum a médositasokkal egysé %r ezetbe foglalt utigyi mlszaki el6iras.

Az 1. sz. médositassal egységes szerkezs%og alt atigyi miszaki elbiras 202X. Xx 15-én lép ha-
talyba, ezzel egyidejiileg az e-UT 07.9¢.11:2021 ACELSZERKEZETEK KORROZIOVEDELME (it-
tigyi miiszaki elGiras hatalyat veszti.

. XX.) UB szamu hatarozattal elfogadta.

A modositas hatalybalépésetgnedglo28gn a kozut epittetSje vagy kezelGje altal megkotott szerzo-
dések esetében a mdédositas taWos valtozat 202x. XX 15-ig alkalmazhat6. Az alkalmazas
feltétele a kozut épittet§ie ezeldjének erre iranyuld nyilatkozata, amit a vonatkoz6 doku-
mentumokban meg kell(%zni

Koordinal6 s e%a yar Kozut Nonprofit Zartkorien Mikodd Részvénytarsasag
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1. ALKALMAZASI TERULET

1.1. Az elGiras hatalya

Vonatkozik mihelyben vagy helyszinen végzett korr6ziévédelmi tevékenységekre, Uj épitésre, kar-
bantartasra és felujitasra az alabbi alkalmazasi terlletekre.

1.1.1. Kbzutakra vonatkozoan

Jelen utiigyi miszaki eliras (tovabbiakban UME) korréziénak kitett kdzuti acél hidszerkezetek, hul-

lamositott csavarozott acélszerkezetli atereszek, acél anyagu hidtartozékok, utpalya félé n cél
tartoszerkezetek festékbevonat-rendszerekkel, termikusan szort fémréteggel kombinalt r ek-
kel vagy tlzihorganyzott bevonattal val6 korréziovédelmével foglalkozik. %Z

Ez az UME csak eseti épittetdi eldiras esetén alkalmazandé az utpalya folé nem‘ W OdedzUti tartd-
szerkezetek korroziovédelmére és a kézuti magasepitési szerkezetek korréz% re.

1.1.2. Vasuti halézatra vonatkozban @

Az UME targya az acélszerkezetii vasuti hidak és atereszek, vasuti ter i9€l6 egyéb mitargyak
(jarmimérleg, forditokorong, toldpad stb.), vasuti palyan kivdli hid htereszek (gyalogos-felll-
jaro, jelzéhid, jelz6konzol stb.), valamint valamennyi acélszerkeze{ll hittari@zék festékbevonat-rend-
szere, termikusan szért fémbevonata, tlizihorganyzott bevon abba termikusan szort fémbe-
vonattal vagy tlzihorganyzott bevonattal kombinalt bevonatre rekkel (duplex bevonat) kialaki-
tott korréziévédelme, melyekre vonatkozéan az UME 4l Girasokat fogalmaz meg. Vasuti
matargyak korroziovédelmi munkainak el6készitése, tagye2gse, kivitelezése, minéség-ellenbrzése
és mindségigazolasa soran a MAV Zrt. H2.2. A va argyak acélszerkezeteinek korrézioved-
elme utasitasa és jelen UME egyiitt kezelend§. @s ellentmondas esetén a MAV Zrt. H.2.2.

vasutspecifikus utasitasaban foglaltakat kell @ ak tekinteni.

N\

<
2. FOGALOMMEGHATARQZASOK
¢

i dtasitas

znalasara a gyart6 altal meghatarozott kdvetelmények, feltételek

2.1. Alkalmazastechn
A beépiteni kivant termw
Osszessége. %

2.2. Cinkpgres @japozé

Cinkben g szaraz filmben legalabb 80 tdmegszazalék cinkpor-pigmenttartalmu, EP- vagy
PUR-m{ gy szilikat kotéanyagu korrozidgatlo alapozo.

2.1’% rt érték

A tervezett allapot elérése érdekében koévetelményként meghatarozott szint, amely a minéségugyi
ellendrzés alapjat képezi.

2.4. Eloirt hatar

Valamely minésitési jellemz8 — a kor miiszaki szinvonalanak megfelel — gyartasi és beépitési tech-
noldgiaja, valamint mérési és vizsgalati bizonytalansaga alapjan elfogadott, megengedett kiiszob-
szintje.

&>z
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2.5. Elvart élettartam (acélszerkezet bevonatrendszere)

Az adott korrézios igénybevételi kategoriaban az adott bevonatrendszer els6 nagyobb karbantarta-
saig a (a mechanikai sértlés kivételével) a bevonat meghibasodasa nélkuli idétartam.

2.6. Erdesség (érdességi mélység)

Az acélfelllet festés elbtti felllet-elékészitésének maodjatdl fliggd fellileti mikroegyenetlenség, mé-
lyedések és csucsok sokasaga, amely a festékbevonat tapadasat biztositja.

Az UME a nemzetkdzi szabalyozassal megegyezéen az érdességi mélység alatt az Ry5 é@égi

mélység paramétereit érti. K

ések kitolte-
ysggenek értékétél

2.7. Erdességkompenzacio '

A fellleti érdesség kompenzacidja a szemcseszort felllet érdességébdl ered@
séhez szikséges alapozé anyagmennyisége, amely a felllet Ry5 érdességi

(fokatol) figgden részlegesen az alapozoéréteg mért vastagsagat is megng

2.8. Korrézids igénybevételi kategoria §
Az acélszerkezetek kornyezetének mikroklimaja altal kivaltott W hatas er6sségének foka.
2.9. Korréziovédelmi terv (KT)

Ez a dokumentum tartalmazza teljes részletessé zio elleni védelemmel ellatando, a targyi

acelszerkezetre vonatkozo kovetelmenyrendsge

2.10. Levego relativ nedvességt& a (RH)

.
A relativ paratartalom az a szézalé%ﬁz;nyszém, amely leirja, milyen mértékben telitett nedves-
le

séggel a levegd, és milyen kbze\ g6 allapota a telitettségi szinthez.

)
h
Valamely minésitési jelle @' yan, az el6irt hatarnal nem kedvez6bb kuszobszintje, amely a ren-
deltetésszerl hasznal 80 nem Kkorlatozza.

%i tiirés

megfelelségi hatar kdzotti tartomany.

2.1§®6segigazolési dokumentacié (MD)
A va

0z6 kivitelezd altal dsszeallitott, az épittetbnek a miiszaki atadas-atvételi eljaras megkez-
désekor atadott és annak befejezéséig véglegesitett — elrendelt javitasi vagy kiegészitd munka ese-
tén, annak elvégzését kdvetben kiegészitett —, a megvaldsult korréziévédelmi munka eldirt vagy
megfelel6 minéségét igazold dokumentumok dsszessége.

2.11. Megfelel6ségi

2.12. Megf

Az elbirt ér,

2.14. Mintavételi és mindéségigazolasi terv (MMT)

A korrézio elleni védelem kialakitasara vonatkozé 6sszes elvégzend6 tevékenységhez, folyamathoz
kapcsolddé vizsgalt jellemzék felsorolasa, amely megadja az igazol6 ellendrzések modszerét, gya-
korisagat és az épitési mindsitési jellemzék, valamint a jétallasi mindsitési jellemzék kiiszébszintjeit,

&>z
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és tartalmazza a mindségigazolasi dokumentacidhoz sziikséges valamennyi egyéb dokumentum
felsorolasat.

Az acélszerkezetek korrozidvédelmi munkai soran az MMT-ben ki kell térni — a fentieken felll — a
felhasznalandd termékek atvételére is.

2.15. Nedves bevonatvastagsag (WFT)

Kdzvetlenll a festékréteg felhordasa utan, az oldészer elparolgasa elétt mért festékréteg-vastagsag,
amely utal a varhaté szaraz bevonatvastagsagra.

2.16. Névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT) @

Az acél korrozidvédelmét szolgalo festék- és/vagy fémréteg(ek) teljes kikeméy tan mert
vastagsageértékek érdességi kompenzaciét is figyelembe véve meghatarozott el

Az acél korrézidvédelmét szolgalé festék- és/vagy fémréteg(ek) telje
saga.

2.17. Szaraz bevonatvastagsag (DFT) @/v
;% yedése utani vastag-

)
2.18. Technolédgiai utasitas (TU) @

Az adott munka egy jol elhatarolt része (jellemzéen e jtmeenyrész) épitési vagy bontasi folya-
matanak részletes leirasa.

A bevonat felhordasara vonatkozo technolégigi s@an figyelembe kell venni az acélszerkezet
és a kivitelezési kornyezet sajatossagait is. @

2.19. Vizsgaldélaboratériums

Az a laboratérium, amely az épitési soran felhasznalt vagy épitett alapanyagok, félkész- és
késztermékek, szerkezetek é 2k (anyag, épitmény, mitargy, szerkezet, szerkezeti elem)

vizsgalatara felkésziilt, a jelen#MgWmUszaki elbiras szerint vizsgalandé mindsitési és adatgydjtési
jellemzdk ellenbrzésére a Ne kkreditald Hatdsag altal akkreditalt.

a
El kell fogadni azon vizsratc')riumokat is, melyeket mas EU-orszag akkreditalo hatésaga akk-

reditalt.

3. ACENHBDAK, ACELSZERKEZETEK KORROZIO ELLENI
ENEK TERVEZESE

Uj bgy hidfelujitas esetén korrozidvédelmi tervet kell késziteni a kdvetkez6 esetekben:
e 1000 m? feletti festend® hid tartdészerkezeti fellletei esetén,

e alsopalyas, sullyesztett palyas, gépjarmiforgalmat viselé kdzuti hidak esetén, méretuktol
fuggetlendl,

e racsos tartés hidak esetén, méretiiktdl fliggetlendl,

e szegecselt tartds hidak esetén, méretiktdl fliggetlendl.

&>z
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Egyéb esetekben az acélszerkezet tervében, mlszaki leirasaban kell a 3. fejezetben foglaltakat — a
megtervezett szerkezetre vonatkozéan — el6irni. Ezekben az esetekben korroziévédelmi terv készi-
tését az épittetd vagy a kezeld elbirhatja.

Korrézidvédelmi tervet megfelelé szakképzettséggel és gyakorlattal rendelkezé korrézidvédelmi ter-
vezl készithet.

A korrézio elleni védelem megtervezése soran figyelembe kell venni a védend6 acélszerkezet sajat-
sagait:

e geometriai adottsagait,

¢ Uj vagy meglévd szerkezet mikroklimajanak megfeleld korrézidvédelmi kategoriat, @
e elvart élettartamat, K
e Dbesorolasat, ‘ %

o funkcidjat, ill. &

e minden paramétert,

o mely kihatassal van a szerkezet, valamint a bevonatrendszer igényb @re.
A KT-t az épittetével vagy megbizottjaval el kell fogadtatni.

A KT alapjan a kivitelezés el6tt a kivitelezének TU-t és MMT-’@ zitenie.

3.1. Uj és meglévd acélszerkezetek korrg elmi terveinek tartalma

o Acélszerkezet funkcidjanak megadasa, ‘@

o szerkezet tipusanak leirasa,

o korroziés kategoéria (igénybevétel)Ygeghatafozasa a szerkezet kdrnyezetének,
mikroklimajanak és egyéb vegyi é hanikai igénybevétel figyelembevételével,

e korrozio elleni vedelem elv@r t manak megadasa,

o korréziévédelmi szempont gfontosabb geometriai paramétereinek megadasa,
— élek lekerekitése,
— varratok el6kés

3.1.1. Engedélyezési és tenderterv sz"@ elezo tartalmi elemek

ozatanak megadasa,
méreteinek megadasa,

_ technolégiam
¢ ha relevansges ai igény megadasa (szin, optikai jeldlés, fényesség,
fémes iclengs stb.).

terv szinten kételezé tartalmi elemek

3.1.2.

ezet funkcidjanak megadasa,

e S ezet tipusanak leirasa,

e Kkorrozids kategoria (igénybevétel) meghatarozasa a hidszerkezet kérnyezetének,
mikroklimajanak és egyéb vegyi igénybevétel figyelembevételével,

o korrézié elleni védelem elvart élettartamanak megadasa,
o korrézidvédelmi szempontokbdl legfontosabb geometriai paramétereinek megadasa:
— élek lekerekitése,

— varratok el6készitési fokozatanak megadasa,
— technoldgiai nyilasok méreteinek megadasa,

&>z
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e akulénb6zd funkcidju szerkezeti egységek meghatarozasa,

o fellletel6készités soran az elérenddé minimum tisztasagi és érdességi fokozatanak megadasa,
a kilénbo6z6 funkcioju szerkezeti egységek fliggvényében korréziogatld alapozo,
ill. a bevonatrendszer tovabbi rétegei tipusanak, és rétegrendjének megadasa
(beleértve a bevonatrendszer vastagsagi paramétereinek meghatarozasat az érdességi
korrekcids tényez6 figyelembevételével),

o mihely- és helyszini korréziovédelmi munka rétegeinek megadasa,
e a potldlagos elvédelem, ill. tdmitési szlkséglet elbirasa,

¢ ha relevans, esztétikai igény megadasa (szin, optikai jel6lés, fényesség, @
fémes megjelenés stb.), K

¢ afestémiihelyi és helyszini korréziovédelmi munkak minimalisan elvart kbrny‘zet@
feltételeinek rogzitése,

o atermékekre meg kell hatarozni, milyen kovetelményeknek kell megfelelné
(pl. surlédé kapcsolat, UV-allésag, csuszasmentesség, helyszini alapo®) ai igény stb.)

o aTU és MMT készitése sziikségességének elbirasa.

3.2. Meglevé hidak korréziévédelmének tervézase iegészitd
eléirasok
¢ Amennyiben felmerllhet a meglévé bevonat teljes, v >s2leges meghagyasa, minden
esetben allapotvizsgalatot kell végezni az MSZ E 4628 szabvanysorozat alapjan.

A vizsgalat alapjan allapotvizsgalati szakvéleMg | késziteni.
(Részletesebben lasd: 6. fejezet), )
e

e a végleges korroziévédelmi tervezés, m
megallapitasai figyelembevételéve‘l kel njen,

z allapotvizsgalati szakvélemény

e a vizsgalat eredménye hatarozza a korrézié elleni védelem maédjat, az alkalmazando
korrozidgatld alapozé megadasat is,

bevonatrendszer tipusat, belegr:
e acélszerkezetek karbanta é z csak a meglévé bevonatrendszerrel azonos vagy azzal
Osszeférhetd festékanyag tey @ et6 be. Osszeférhet6 a festékbevonattal az a festékanyag,
mely arra felhordhato'8 ' , hogy valamilyen karos jelenség (felmarédas, rancosodas,
fellagyulas stb.) fellgPpe N@Vabba ha az uj bevonatréteg a korabbi bevonathoz a varhaté

igénybevételi korl k kdzott kifogastalanul tapad,
¢ akilénbézé % szerkezeti egységek igénybevételét is figyelembe kell venni a

bevonatre, % usanak megadasa soran,

3.3. Az acélszerkezeteket korulvevoé mikroklima korrézios kategoriaba
sorolasa

3.3.1. Légkdri igénybeveételnek kitett szerkezetek

Az acélszerkezetek, ill. azok bevonatrendszerei karosodasanak sebességét a légkor korrozids ag-
resszivitasi fokozata és a szerkezeti elemek helyzete befolyasolja. A kipufogdgazokon, savas es6-
kén, szennyezett ipari tertleteken kivil fokozza a kérnyezet agresszivitasat az utszérosoval torténé

&>z
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jégmentesités, valamint a szallitott arubdl kipergett vegyi anyag hatasa, amely sés permettel ned-
vesitheti a szerkezeti elemeket. A folyami hidaknal a harmatpont alatt a fokozott paralecsapodas
jelent korrézios igénybeveételt.

A nedvesedésnek, paralecsapodasnak, flsthatasnak, bioldgiai szennyez6désnek kitett részeken a
korrézids igénybevétel nagyobb, a bevonat romlasa intenzivebb az atlagosnal.

A korrozids igénybevételek az adott szerkezet mikroklimajanak megfelel6 korrozivitasi kategoriaval
egyutt a bevonatrendszerek kivalasztasat befolyasold egyik Iényeges paramétert jelentik.

Az MSZ EN ISO 12 944-2 szabvany 6sszesen hat korrozivitasi kategériat kiilonbdztet meg. A hazai
vasuti és kdzuti hidak és egyéb acélszerkezetek légkori igénybevétele — a karositd hatés@ye-

lembevételével — C4 vagy C5 korrézids kategoriaba sorolhato. (1. tablazat)
A kozuti és vasuti hidak mindegyike a C5 Iégkdri korrozivitasi kategoriaba tartozik. G g-felﬂljé-
rok és egyéb kozuti, ill. vasuti acélszerkezeteknél egyedi elbiralas szilkséges a € Iégkori

korrozivitasi kategoriaba sorolas soran a szerkezet kérnyezeti igénybevétele ala

A jelen el6iras hatalya ala tartozo, hidnak nem mindsulé vasuti acélszerke
mérlegek, vizsgald aknak, tolépadok, forditokorong) altalaban Gzemi terul
ségesen C4 légkari korrozivitasi kategoériaba sorolhatéak.

. vasuti jarmi-
atoak ahol egy-

1. tablazat — Korrézios igénybevételi kategériak és a jellemzo mil oldai kbzuti és vasuti
acelszerkezeteknel

A korréziés

igénybevétel a varhato Iégk bevetel alapjan
C4 Vasuti és vasuti palyan kivili/vagdi a%felett levd hidak tartozékai,
nagy vasuti jarmimeérlegek, vizsgalo f,? blépadok, forditdkorong

C5

nagyon nagy alsépalyas, felsépalyas K, acél gyalogos- és kerékparos felliljarok,

Nyiltpalyas/ortotrop palya‘@ gerinclemezes/racsos/szekrényfétartos
merev acélbetétes 6szvah , lefolydk soterhelésnek kitett acélszerkezetei

3.3.2. Féld alatti és viz alatti §

Azok a kozuti és vasuti acélszée
lamositott csavarozott acélsz

2nybevetelnek kitett szerkezetek

amelyek nemcsak Iégkdri igénybevételnek kitettek (pl. hul-
(i atereszek), Im3 korrdzios kategériaba sorolandoak.

3.4. Kozlekedési celszerkezetek korrézié elleni védelmének
élettartam

Az MSZ EN I1SQ szabvany szerint a festékbevonati rendszertél négyféle élettartamot (tar-

téssagot) vérh

o 7 év alatti

° 7-15 év kozotti

e hosSgu idejl (H): 15-25 év kozotti

e nagyon hosszu ideji (VH): 25 év feletti

A fent megadott élettartamhatarok Sa 274 fellleti tisztasagot, kozepes (G) fellleti érdességet, a kor-
rézios igénybevételi fokozatnak megfelel6 bevonati rétegszamot és rétegvastagsagot, és a techno-
I6gianak megfelel6 kivitelezést feltételeznek. A bevonatrendszerek élettartamanak a korrézio elleni
védelem hatasossagan felll a bevonatrendszer degradacioja, erézidja és egyéb bevonati tonkreme-
netele is hatart szab.

Az U] épitésli kozuti és vasuti acélszerkezetek korrézid elleni védelmének élettartama 25 év feletti
legyen (VH). A mar korrézio elleni védelemmel ellatott acélszerkezeteknél a teljes bevonatrendszer
cseréje esetén varhato el a 25 év feletti élettartam.

P
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A bevonattal ellatott acélszerkezetek korrozid elleni védelmének részleges felujitasa esetén (PSa
2%, ill. 10 cm? alatti egybefligg6 fellilet esetén PSt3 fellilettisztasag elérése mellett) legfeljebb koze-
pes ideji (7—15 év kozotti) élettartam varhato el.

3.5. Korroziovédelmi bevonatok kivalasztasa, tervezési eldirasai

Kozuti és vasuti acélszerkezetek korréziovédelmi rendszere altalaban tébbrétegli bevonatrendszer,
amelyet festékrétegekkel vagy duplex (tlizihorgany+festékréteg) megoldasban kiviteleztek.

Kdzuti és vasuti acélszerkezetek kombinaltan (fémbevonat+festékréteg) termikus szérassal akkor
készllhetnek, ha ennek a technolégiai feltételei (pl. lzemben fémszort szerkezetek kisza tok,
beemelheték, helyszini fémszoras feltételei garantalhatok), és a fémszorashoz a festék apke-
szitéséhez képest nagyobb id6igény is biztositott, mivel a fémszért réteg felhordasa pesSgabb idét
vesz igénybe. ] %

)

Kozuti és vasuti acélszerkezetek korrozidvédelmi rendszere tlizihorgyanyzassa @észﬂlhet, ha
a teljes acélszerkezet, vagy szerkezeti elem tlizihorgany-bevonatot kap, és hegesztésre,
helyszini fémbevonat kialakitasara nincs szikség, tovabba a szerkezeti ete nem haladja
meg a horganyzé Gzem kadméretét. @

Amennyiben a szoért fémbevonat vagy a tlizihorganyzas fenti feltét biztositottak, festékbe-
vonat-rendszer tervezése szikséges.

)
A cinkportartalmu egy- vagy kétkomponenses szilikat (pl. etil-%t Sl) kétéanyagu korrozidgatld
alapozok els6sorban NF-csavaros kapcsolatok dsszefekvg nek védelmére alkalmazhatoak.
3.5.1. A festékbevonat-rendszer kivalasztasg elve/elbirasai

A VOC (Volatile organic compounds) a festékb tarozott mennyiségben jelen Iévé valam-
ennyi szerves ill6 vegyulet, amely a felhordasWja olog a légtérbe. A VOC-tartalmat g/literben
fejezik ki. A 25/2006. (Il. 3.) Korm. rendelet szerves oldészerek egyes festékekben és lak-
kokban térténd felhasznalasa soran keletke A Mékony szerves vegyluletek (VOC) kibocsatasanak
csOkkentése a kornyezet és az embesi egé g védelme érdekében. A rendelet melléklete szaba-
lyozza a festékek, lakkok maximalis ngedett VOC-tartalmat.

Kozuti és vasuti acélszerkezete 20 elleni védelmére az alkalmazando festékanyag kivalasz-
tasakor a kisebb VOC-tartalm ekgt elényben kell részesiteni.
A bevonatokbdl a kérny@ OC-kibocsatast két f6 mddon csdkkenthetjuk:

o megfeleld festékbe dszer alkalmazasaval (kis VOC-tartalmu termékek kivalasztasaval),
¢ ha a festékbev tmzerek felhordasat zart helyen végzik, az elhasznalt levegét
P Xisp
e

el kell vezetnj s szlr6ket tartalmazo szellbztetd berendezéssel, amely adszorbealja

a szerves ll teket.
3.51.1. A evonat-rendszer kivalasztasanak elve/el6irasai légkori igénybevétel esetén
A @4 réziés kategoriaju légkorben levé acélszerkezetek fellletének védelmere az
MS 12 944-5 szabvanyban javasolt, az UME hatalya ala tartozé kdzuti és vasuti mitar-

gyakpalalkalmazhato festékbevonat-rendszereket a 2. és 3. tablazat tartalmazza.

P
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2. tablazat — C4 légkéri korrozivitast kérnyezetben, szénacél alapfeliileten alkalmazhaté bevonat-
rendszerek Sa 2% fellileti tisztasag és kézepes (G) Ry5 érdességi mélység mellett*

Alapozé Tobbi réteg Bevonatrendszer Tartéssag

No. Gyanta Alapozé Rétegek NDFT Gyanta Rétegek NDFT* | H | vu

tipusa tipusa szama pm tipusa szama pm
4.1. 80-160 2-3 240

Misc. X
4.2. 80-240 2-4 300 X
EP, PUR,
4.3. EP, ESI 1 AY 2 160 X
4.4. Zn (R) 60-80 2-3 200
4.5. 34 260
‘_

Megjegyzés: * A tablazatban feltiintetett NDFT értékek nem tartalmazzak a kbze
ségi mélységhez tartozé 25 um érdességi kompenzaciot. A kompenzaciot nmy
kell adni az NDFT értékhez.

Jelmagyaréazat: @
EP — epoxi,

PUR - poliuretan,

ESI )

— etil-szilikat,
AY — akril,
Zn (R) — cinkben gazdag alapoz¢ (a szaraz filmben lega )megszazalék
cinkpor-pigment tartalma van),
Misc. — egyéb (vegyes) alapozok.

3. tablazat — C5 légkdri korrozivitasu kérnyez acél alapfeliileten alkalmazhat6 bevonat-
rendszerek Sa 2% fellileti tisztasag és kdze ellileti érdesség mellett*
Alapozo6 . Tobbi réteg Bevonatrendszer Tartossag
No. Gyanta Alapozo6 Gyanta Rétegek NDFT* M H VH
tipusa tipusa tipusa szama pm

5.1 ) 2-3 240

5.2 isc % 24 300 }

5.3. 3-4 360 X

EP, ESI EP, PUR, X

5.4, AY 2-3 200

5.5. v V (R) 60-80 3-4 260 X

5.6. 34 320 X

ablazatban feltiintetett NDFT értékek nem tartalmazzak a kézepes (G) Ry5 érdes-
tartoz6 25 um érdességi kompenzaciot. A kompenzaciét minden esetben hozza

NDFT értékhez.
EP — epoxi,
PUR — poliuretan,
ESI — etil-szilikat,
AY — akril,

Zn (R) — cinkben gazdag (a szaraz filmben legalabb 94 témegszazalék
cinkpor-pigmenttartalma van),
Misc. — egyéb (vegyes) alapozok.

&>z
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3.5.1.2. A festékbevonat-rendszer kivalasztasanak elve/el6irasai talaj és/vagy viz alatti
igénybevétel esetén

A vizbe merul6 és a talajba kerul6 acélszerkezetekre Im3 kornyezetben alkalmazhat6 bevonatrend-

szereket a 4. tablazat tartalmazza.

4. tablazat — Im3 kérnyezetben alkalmazhato bevonatrendszerek szénacélbol készlilt szerkeze-
tekre, Sa 2% fellileti tisztasag és kézepes (G) feliileti érdesség mellett*

Alapozo6 Tobbi réteg Bevonatrendszer Tartossag
No. Gyanta Alapozé Rétegek NDFT Gyanta Rétegek NDFT* M H
tipusa tipusa szama Hm tipusa szama um

1 2-4 360

Zn (R) 60—80
12 2-5 X
3 EP, ESI 1 EP, PUR

Misc. 80 2-4
14 X

Megjegyzés: *A tablazatban feltiintetett NDFT értékek nem tartalmazza gZepes (G) Ryb érdes-
ségi mélységhez tartozé 25 um érdességi kompenzaciot. A komp agl! minden esetben hozza
kell adni az NDFT értékhez. ‘ 6

Jelmagyaréazat: @
EP —  epoxi,

PUR - poliuretan,

ESI —  etil-szilikét,

Zn (R) — cinkben gazdag alapozé (a szaraz @galébb 94 tbmegszazalék
cinkpor-pigmenttartalma van), )

Misc. — egyéb (vegyes) alapozok. : @

3.5.2. Termikusan femszort rgte

kivalasztasanak elve/ %sai
A termikus fémszorassal és a‘z haté 6tvozetekkel részletesen az MSZ EN I1SO 2063 szab-
vanysorozat foglalkozik.
Termikusan fémszort ré [ itasa soran a valasztott fém anyagat por, huzal vagy palcak for-

majaban langgal, ivvel y, maval megolvasztjak, majd nagynyomasu levegdvel vagy mas hor-
dozogazzal a felliletr jak.

kombinalt bevonatrendszerek

A termikus széra rai€tereitdl fuggbéen a fémbevonat poérusossaga elérheti a 15%-ot. Kézuti és
vasuti acélsze t orrozio elleni védelmére alkalmazva minden esetben festékbevonat-réte-
gekkel kell elig betonnal érintkez6 acélszerkezetek esetén egytttdolgozast biztosito rétegeket
kell tervez nnal érintkezd fellletre cinkportartalmu festék nem alkalmazhato.

£
Fémrét€gek festése esetén nem kell szamolni érdességi kompenzacioval. Az eldirt érték (EDFT)
megegyezik az NDFT-vel.

ort rétegre valo felhordando festékbevonatok rétegrendjét a 6. tablazat tartal-

&>z
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5. tablazat — Kombinalt rendszerek termikus fémszoért rétegének vastagsaga korrozivitasi katego-
ridk szerint

Termikus széréanyag 6tvozetének tipusa

Korrozivitasi kategoria Zn99,99 ZnAl15 Al99,5 AlMg5
El6irt minimalis rétegvastagsag, pm
C4 150
100
C5 200

6. tablazat — C4 és C5 légkori korrozivitasu kbérnyezetben, termikus fémszort acélfeliilete @
mazhato festékbevonat-rendszerek {

Elsé réteg bevonat Tobbi Festekbevonat- ! %ség
No Korrozios réteg rendszer
' kornyezet | Gyanta | Rétegek NDFT Gyanta | Rétegek NDFT VH
tipusa szama um tipusa szama um
F4.1. 80
F4.2 c X
= EP, 1 100 EP, X
F5.1. PUR PUR
C5

F5.2. 80-120 X
Jelmagyarazat:
EP — epoxi,

PUR - poliuretan.
3.5.3. Tizihorganyzas és a tiizihorg ssal kombinalt duplex
bevonatrendszerek kivélaﬁ aak elve/elbirasai

3.5.3.1. Tiizihorganyzas tervezési eldtiasai

A tizihorgany-bevonat tervezésgngl a Z EN ISO 14 713 szabvanysorozat és az
MSZ EN ISO 1461 szabvany ‘EIZ\ ell figyelembe venni, melyekre mar az acélszerkezetek

tervezésekor tekintettel kell Ie%

Az elbirasokbol néhénym tervezési szempont:

e atlizihorganyzas n azhaté savas (pH<5,5), vagy erésen lugos (pH>12,5)
kérnyezetben (pldfri ton);

e ha a szerkeget maggle meghaladja a kad méretét, akkor teherhordd szerkezetek esetében
m alkalmazhato;

tlizihorga
e asza %radé termikusan vagott éleket le kell kdszortilni a vagasi hé hatasara

Ike @ ye és a megvaltozott szilicium- (Si) és foszfor- (P) 6sszetételli réteg eltavolitasara;
e a h®ganyzo6 Uzemben végzett javitasok termikus szérassal, vagy az MSZ EN I1SO 1461

S anynak is megfelel§ (94 m% feletti) cinkportartalmu festékkel, ill. pasztaval lehetséges,
a helyszinen duplex bevonatrendszerrel, a 8. tablazat szerint. Horganyspray hasznalata tilos;

¢ adilataciés szerkezetek esetén csak nagy hémérsékleten (560-630 °C) térténd tlizihorganyzas
megengedett.

A tlzihorganybevonat vastagsagara vonatkozé el6irasokat a tlizihorganyzassal és kdvetelményei-
vel foglalkozé MSZ EN ISO 1461 szabvany 6.2. pontja tartalmazza. (7. tablazat)

A tlizihorganyzassal kialakitott fémrétegek tablazat szerinti vastagsagai nemzetkdzileg szabalyozot-
tak. Ezeknél az értékeknél kisebb vastagsagok nem elfogadhatéak.

&>z
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Tajékoztatasul: a 85 ym vastagsagu tlizihorgany-bevonat elvarhaté élettartama C4 korrozivitasi ka-
tegoriaju légkdrben hosszu (H) és nagyon hosszu (VH) kdzétt, C5 korrozivitasi kategoriaju légkérben
kozepes (M) és hosszu (H) kézétt van az MSZ EN ISO 14 713-1 szabvany alapjan.

7. tablazat — A tiizihorganybevonat vastagsagara vonatkozo elGirasok

Helyi A bevonat Atlagos A bevonat
A termék és annak vastagsag helyi tomege rétegvastagsag atlagos tomege
vastagsaga (minimum) (minimum) (minimum) (minimum)
um g/m? um g/m?
Acél:
e >6mm 70 505 85
e >3 mm-t6l <6 mm-ig 55 395 70
e 21,5 mm-t8l <3 mm-ig 45 325 55
e <1,5mm 35 250 45 325
Ontvények:
e 26mm 70 505 575
e <6 mm 60 430 505

3.5.3.2. Duplex bevonatrendszer tervezési elirasai

)
Tlzihorganyzott szerkezetek esetén mar tervezéskor figyel @II venni, hogy az adott szerkezet
duplex bevonatot kap.

Duplex bevonatok tervezésekor a tlizihorganyzott f%" k%festés elbtti érdesité sweepelést (kis

szemszerkezet( tlziszaritott homokkal torténd, aSi sz0g, a fellletet csak enyhén érdesitd
homokszorast) el6 kell iranyozni. |

A tGzihorganyzott fellletekre javasolt festék%}@rendszereket a 8. tablazat tartalmazza.

yezetben, felérdesitett, tlizihorganyzott acélfeliile-

8. tablazat — C4 és C5 Iégkéri korroziitasu
ten alkalmazhato bevonatrendszerek

L Tobbi réteg Bevonatrendszer Tartéssag
No. EP yezet FT Gyanta Rétegek | NDFT
ornyeze
v um tipusa szama um M H VH
EP, PUR,
80-120 AY 1-2 120
AY 2
EP, PUR, 5 160
AY N
AY 23 | 200 | X
80 EP, PUR, X
AY 2 160
AY
200
H5. 5 EP, EP,PUR, | 2-3 X
H5.4. PUR AY 240 X

Megjegyzés: Horganyzott felliletek festése esetén nem kell szamolni érdességi kompenzaciéval.
Az elbirt erték megegyezik az NDFT-vel.

Jelmagyarazat:

EP — epoxi,
PUR - poliuretan,
AY — akril.
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MAGYAR (. E3 VQ/MTOGVI TARSASAG 1 5



e-UT 07.04.11/M1 ACELSZERKEZETEK KORROZIOVEDELME

3.5.4. Csuszasmentes jarhato burkolat kivalasztasanak tervezési elbirasai

Gyalog és konny( jarmivel jarhatd, mechanikai vagy koptatd igénybevételnek és sdzasnak kitett
fellleteken (pl. acéljardak, acél kiemelt szegélyek) korrézio elleni védelmi, balesetvédelmi, valamint
esztétikai céllal B-5 jeldlési bevonatot kell alkalmazni, két komponenses korrézidgatld alapozassal
kialakitva.

Vasuti hidak — s6zasnak és mechanikai igénybevételnek nem kitett — Uzemi jarofellileteinek csu-
szasmentesitését az eldirt korroziogatlé bevonatrendszer NDFT-jén fellli tdbblet UV-allé bevonati
rétegek érdesité anyagokkal torténd beszorasaval is lehetséges kialakitani.

A rendszer felépitése: %
o szemcseszoérassal felllettisztitas + korrézidgatld alapozas + Usztatoréteg = toltetlen &
réteg behintés nélkul + toltott bevonat beszérassal + jardfellletek esetén UV-éIIc') gRevonat,
e az Usztatoréteg az alapozas beszoré homokja feletti részének vastagsaga @
legalabb 1,0 mm kell legyen,
¢ a teljes bevonatrendszer beszért alapozas feletti részének

— NDFT 2,0 mm, rendszeres forgalommal nem terhelt felliletek ese
(pl. kiemelt szegélyek, kezel6 jardak),

— NDFT 2,5 mm, gyalogos és kerékparos forgalom esetéla
(pl. kézforgalmi gyalogos és kerékparos jardak),

e gyalogos, kerékparos forgalommal terhelt szegélyeken
kopasallésagot noveld fedébevonat alkalmazasaval

B-5 bevonatok el6irt vastagsaga megadasa esgtén Il szamolni érdességi kompenzacioval,
mert a 25 ym-es érdességi kompenzacio elhaqya a teljes rendszer 2,0 vagy 2,5 mm-es vas-
tagsaga mellett. %
3.5.5. Acél alapfeliilet tervezési i

Az acél jardalemezek, szegélyek vis lag vékonyabb (jellemzéen 6—-8 mm vastagsagu) acélle-
mezbdl késziilnek. A tervezéstik sQrafaAalabbi el6irasokat kell figyelembe venni:

) kizardlag

a tervezett burkolatfelllett amos legyen, a palyalemez felé legalabb 2%-os

e az acél jardalemezt ugy kel rv@ezni és elkésziteni, hogy kialakitasa, felllete
lejtéssel rendelkezze aékviz elvezetése céljabdl,

e az acélszerkezeti t§ Ukségessé teszik, hogy a burkolatfelliletet legalabb
2,0% ered6 esé zzeék, hogy a megengedett tlrés létrejotte esetén
is legalabb 0,5%-@s gsése legyen,

o felllet-el6kes#igs utan az alapfelllet tervezési el6irasai: Sa 2V tisztasagu
agy S) érdességi fokozatu, az MSZ EN SO 8501-1

N) ISO 8503-2 szabvanyok szerint.

4. BEVONATOK, BEVONATRENDSZEREK KOVETELMENYEI

A kovetkez6 kdvetelményeknek megfeleld bevonatrendszerekkel biztosithatd a 3. pontban részlete-
zett korrozivitasu kategoriaknal az elvart élettartam.
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4.1. Festékek és festékbevonat-rendszerek kovetelményei

A 9-11. tablazat a festékekre és a festékrétegekkel kialakitott bevonatrendszerekre vonatkozd mi-
nimalis kovetelményeket tartalmazza.

A kialakitott festékbevonat-rendszer tipusvizsgalatahoz sziikséges teljesitménytulajdonsagokat, és
a helyszini megfeleléségigazolas vizsgalati kdvetelményeit a 4.4. pont tartalmazza.

9. tablazat — Epoxialapt korrdziégatld alapozo teljesitménytulajdonsagai

Miiszaki tulajdonsagok
teljesitményallandoi

Kovetelmények

Vizsgalati mod

Termékazonosito tulajdonsagok

megadva, mm?3/s

Egyéb, pl. |
Korroéziégatld alapozo tipusa Cinkporos Cink-foszfa- | aluminium-
(Korréziogatlé pigment tipusa) alapozo tos alapozd pigmentalt

alapozo 4{ Gyartoi

Korroziogatlé pigmenttartalom, 20-25 cink- 50-60 % atszolgaltatas
komponensek keverékében és >80 cinkoor foszfat alupo
nem illdanyag-tartalomban P 10-15cink- | 5
meghatarozva, m% oxid osAat
Kinematikai viszkozitas 40 °C-on,
komponensenként kilon-kilon A gyarté s MSZ EN ISO 2884-2

Lobbanaspont,
komponensenként kilén-kalon
megadva, °C

AN

MSZ EN I1SO 2719

A termékazonosito tulajdonsagai

nem valtozhatnak

Osszeke k vizsgalatai

llléanyag-tartalom, .
komponensek keverékében <20 <30 MSZ EN ISO 3251
meghatérozva, m% \
Kétéanyag,
komponensek keverékében 10 17-22 MSZ EN 1SO 3251
meghatérozva, m%
SiirGség, 23 °C-on
komponensek keveré 26+0,2 1,5+0,1 M8228I152\1_1ISO
meghatarozva, g/c

26 Szaraz, hlvos, de

fagymentes helyen
tarolva

Gyartoi adat

Gyartéi eléiras

20 °C-on, h

21,5 MSZ EN ISO 9514
Felhordhatésag o
megfolyasmentesen, egy rétegben, min 120 Msgyéllilolr Isact; 3208
NDFT, um
Porszarazsagi id6,
80 um NDFT, max 80% RH, <8 MSZ ISO 9117-1

a tablazat folytatodik
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9. tablazat folytatasa

Tipusvizsgalat
Kikeményedett alapozébevonat vizsgalatai laboratériumban

Egyenletes, folytonos,

: . Szemrevételezés
hélyag- és lyukmentes

Kulsé tulajdonsagok

70
NDFT, um (MSZ EN ISO 12 944-5, MSZ EN I1SO 2808
7.3. szakasz szerint)
Mélyhuzasi rugalmassag,
70 um NDFT, mm 22 MSZ EN S
Tapadészilardsag acélon, S
A 225 MSZEN 76-1
70 pum NDFT, 20 *C-on, Alapfémrél nem szakadhat Z! abfazat

2 nap utan, MPa

Kivitelez6i ellenérzés kialakitott alapozobevonat helyszini vizsgalatai

Egyenletes, folytonos,
holyag- és lyukmentes

70 (+25 ym érdességkorrekgig
NDFT, um (MSZ EN ISO 12 944- MSZ EN I1SO 2808

7.3. szakasz sze

Klsé tulajdonsagok emrevételezés

P
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10. tablazat — Cinkporos szilikatalapt korréziégatlé alapozé teljesitménytulajdonsagai

Miszaki tulajdonsagok
teljesitményallandoi

Kovetelmények

Vizsgalati modszer

llléanyag-tartalom,

tartalomban meghatarozva, m%

komponens(ek) keverékében meghatarozva, m% =21 MSZ EN ISO 3251

Kétéanyag tipusa kétki?%l- gsgxses IR (infravoros
yag tip pon spektroszkopia)

szilikat

Kétdéanyag,

komponens(ek) keverékében meghatarozva, m% 9-11 MSZENISO 3

Korrézidgatlé pigmenttartalom,

komponens(ek) keverékében és nem illéanyag- =285

Keverési arany

Gyartoi adat

60 um NDFT, 50% RH félétt, 20 °C-on, h

Felhasznalhatdsagi id6, 50% RH fél6tt, 20 °C-on, h 22
Felhordhatésag
megfolyas- és hajszalrepedés-mentesen, max 100
egy rétegben, NDFT, um
Porszarazsagi id6,

J $2

SZ EN I1SO 2808

MSZ ISO 91171

Lobbanaspont
komponensenként kiilén-kiilén megadva, °C

MSZ EN I1SO 2719

Kikeményedett alapozébevonat

Tipusvizsgalat

at@j laboratériumban

| gyenletes,
Kulsé tulajdonsagok lytonos, hélyag- és Szemrevételezés
\ lyukmentes
NDFT, pm e« NN Gyartdi eldiras MSZ EN 1SO 2808
szerint
Tapadészilardsag acélon, 60 uym Ala fézri’rZI nem MSZ EN ISO 16 276-1
20 °C-on és 50% RH, 5 nap ut  okadhat és 12. tablazat

Vitas esetben
MEK oldoszeres torlési

Nincs elvaltozas

Leiras*

ott alapoz6 bevonat helyszini vizsgalatai kivitelezés soran
Kivitelezo6i ellenérzés

Egyenletes,
folytonos,
holyag- és
lyukmentes

Szemrevételezés

Gyartdi elbiras
szerint

MSZ EN 1SO 2808

Tapddoszilardsag acélon, 60 um NDFT,
20 °C-on és 50% RH, 5 nap utan, MPa

22,5
Alapfémrél nem
szakadhat

MSZ EN I1SO 16 276-1
es 12. tablazat

Vitas esetben
MEK oldészeres torlési préba

Nincs elvaltozas

Leiras*

Megjegyzés: * Vattat at kell itatni metil-etil-ketonnal (MEK), majd a feliileten 150 mm hosszban enyhe
nyomassal 6tvenszer elbre-hatra hiuzni a fellileten. Vizualisan meg kell vizsgalni a fellileten létrejott
valtozast. Megfelel6 a bevonat, ha elvaltozas nem lathat6 a feliileten, csak kis mennyiségl cink

latszik a vattan.
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11. tablazat — K6zbensé és atvonodfestékek teljesitménytulajdonsagai

Miiszaki tulajdonsagok .. . Vizsgalati
teljesitményallandoi Kovetelmények maodszer
Termékazonosito tulajdonsagok
o ] Vascsillamos Poliuretan atvoné
Termék tipusa, Epoxi epoxi/poliuretan —
termék funkciéja élvédelem KSzbenss Va;t;il{fsm vascsillamos
Plgmenttartalom a o > 10—40 > 10—40 ] 7L
lfompoqepsek keverékében 2-5 cink- vascsillam vascsillam s
és nemilléanyag- foszfat Eqvé inek: 10-50 Eqvé ,
tartalomban meghatarozva, gyeb szinek: gyébs me%
m% > 10.—4,0 > 10
vascsillam vascsi
lliéanyag-tartalom a
komponensek keverékében <32 <3
meghatarozva, m% MSZ EN
Kotéanyag-tartalom a ISO 3251
komponensek keverékében 17-22 22-30 ‘30 24-30
meghatarozva, m% %
Siriség, 23 °C-on a
komponensek keverékében | 1,3-17 14-18 1,5 1217 | o
) 3 SO 2811-1
meghatarozva, g/cm
Termékazonosito tulajgo ol rétegenként
Kinematikai viszkozitas Q
40 °C-on, -y : MSZ EN
komponensenként kiilén- A gyarto szerint ISO 2884-2
kilén megadva, mm?/s ¢
Lobbanaspont
komponensenként, kilon- 221 °C MSZ EN
o o | ISO 2719
kiildbn megadva, °C N
‘ Osszekevert termék vizsgalatai
Gyartoi adat Gyartoi
el8iras
Epoxibazisu 21,5 MSZ EN
Poliuretan bazisu 21,5 ISO 9514
Gyakorlati
Felhordhateag) it
megfol < - min 120
réte -@I FT, um MSZ EN
ISO 2808
PorsZ&razsagi idd,
80 pm NDFT, <8 M981%7I_S10
max 80% RH, 20 °C-on, h

a tablazat folytatodik
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11. tablazat folytatasa

Tipusvizsgalat
(Kikeményedett bevonat vizsgalatai laboratoriumban)

Kilsé tulajdonsagok Egyenletes, folytonos, hélyag- és lyukmentes
80 MSZ EN
NDFT
» hm (MSZ EN ISO 12 944-5, 7.3. szakasz szerint) ISO 2808
Mélyhuzasi rugalmassag, >3 MSZ EN
80 um NDFT, mm - ISO 1519
Kialakitott bevonat rétegenkénti
helyszini vizsgalatai kivitelezés soran (kivitelez6i ellenérzés)

Egyenletes, folytonos, ‘ mre-
hélyag- és lyukmentes

Kilsé tulajdonsagok telezés
A 3.5. pont szerinti tdblazatok alapjan megtervezett rg @

MMT szerinti vastagsaga MSZ EN
NDFT, um (+érdességkorrekcio figyelembevételéy 1ISO 2808
A tlrésekre vonatkozdan a 8. fejezet ren

4.2. Fémszord anyag és fémszort réteg kéve@‘%el

Korrézio elleni védelem céljabol hasznalt termikus széro ehetnek cink és 6tvdzetei vagy
aluminium és 6tvozetei. A kdrnyezeti hatasok és a felha aswalapjan a tervezés soran kivalasztott
szordanyagok dsszetételét az MSZ EN ISO 2063 sza sOrozat és az MSZ EN ISO 14 919 szab-

vany tartalmazza.
A fémszort réteg el6irt vastagsagat, megjelené '\a bi festékrétegek felhordasa el6tt ellendrizni
kell mind a kivitelezdnek, mind a fémszértﬁj iZBgalatara akkreditalt vizsgal6 laboratériumnak.

Az el6irt minimalis retegvastagsagokgt az lazat tartalmazza.

08 5.5.7. pont 7C modszerét és az MSZ EN I1SO 2063-2
| atkalmazni.

A vastagsagmérésnél az MSZ EN IS

szabvany 7.3. szakaszat egytt
Az acélszerkezetek bevonata t svizsgalatara akkreditalt vizsgalo laboratérium a fémszoért
réteg tapadészilérdségg’ti 2 oras kivitelezése kdzben készitett mintalemezen méri az

MSZ EN ISO 16 276-1 s szerint.

Kovetelmény Zn, ZnA et esetén 4 MPa, Al, AIMg5 6tvozet esetén 4,5 MPa.

43. A tﬁzil-% y és tlizihorganyzott réteg kovetelményei

A tizihorg echnoldgiajara vonatkozé el6irasokat az MSZ EN ISO 1461 szabvany tartal-

mazza.

Aze ’Qtl’jzihorganyzott réteg névleges vastagsaganak és egyedi minimumanak kdvetelményei
a 7. tdbjazatban talalhatoak.

A tlzihorganybevonat vastagsaganak igazolasa a bevonatot készité lizem feladata.

A vastagsagmérésnél az MSZ EN I1SO 2808 5.5.7. pont 7C mddszer és az MSZ EN ISO 1461 szab-
vanyt egyuttesen kell alkalmazni.
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4.4. Korrozio elleni védelmet biztositdé bevonatrendszerek
vizsgalatainak kovetelményei

Az alkalmazandd bevonatrendszereknek a 12—19. tablazatban rogzitett miszaki jellemzéknek do-
kumentaltan, vizsgalatokkal igazoltan meg kell felelnilik.

4.4.1. Korrozio elleni védelmet biztositd bevonatrendszerek laboratoriumi
vizsgalatainak kévetelményei
A 13-14. tablazatban szerepl6 oregitési vizsgalati modszerek szénacél fellleten kialakitott festék-

bevonat-rendszerekre, fémszort rétegre és tlizihorganyzott rétegre felhordott szerves bev kra
(duplex bevonatokra) egyarant vonatkoznak.

hosz-
valaszthatd

A laboratériumi oregitési vizsgalati modszerek kozil a C4 korrozivitasi kategoria VH
szu) elvart élettartamnal és a C5 korrozivitasi kategéria H (hosszu) elvart életta
az 1 vagy 2 jeli modszer.

Az oregitési vizsgalatok utan a bevonatrendszereknek meg kell felelnitik a ¥5.§tag/azatban 6ssze-
foglalt értékeld vizsgalatok kdvetelményeinek, fuggetlenil attdl, hogy a b ndszer szénacél-
feluleten kialakitott festékbevonat-rendszer vagy horganyréteget, ill. fé éteget is tartalmazoé
duplex rendszer.

12. tdblazat — A teljes bevonatrendszer teljesitménytulajdons!
tési vizsgalatok elbtt

boraloriumi gyorsitott regi-

Miszaki tulajdonsagok

teljesitményallandéi Vizsgalati modszer

. v . '
Mélyhuzasi rugalmassaghoz sima lemez

m vastag, Sa 275,
Ry5250 ym-es acéllemez ) L
EN ISO 12 944-6, 5. fejezet Erdességi melység
meghatérozasa

3 mm vastag, Sa 27, MSZ EN ISO 8503-4
Ry5250 ym-es acéllemez

MSZ EN ISO 12 944-6, 5. fejezet

eljesitménytulajdonsagok a teljes rétegrendre

e Tapaddszilardsag méréséhez *
(MSZ EN ISO 16 276-1 szerint)

e Egyéb laborvizsgalatokhoz

Egyenletes, folytonos,

: . Szemrevételezés
holyag- és lyukmentes

Klsé tulajdonsag

Korrozivitasi kategoéria és elvart
élettartam szerinti vastagsag

a 3.5. pont alapjan MSZ EN ISO 2808

NRFT (+ érdességi korrekcio) 5.5.7. szakasz,

(tdrés az 7C modszer

MSZ EN ISO 12 944-5, 7.3. szakasz

szerint)

Mélyhuzasi rugalmassag, mm =2 MSZ EN ISO 1519
Tapadészilardsag acélon 20 °C-on, 14 nap utan

22,5 MPa

3 mm-es lemezen . MSZ EN ISO 4624
Alapfémrél nem szakadhat

=5 MP

10 mm-es lemezen a MSZ EN ISO 16 276-1

Alapfémrdl nem szakadhat
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13. tablazat — A teljes korrdzibégatlé bevonatrendszerre vonatkozo laboratériumi gyorsitott regitési
vizsgalatok légkéri korrozios igénybevételek esetén

Korrozivitasi e Slottartam ' V’iz-s’gélati modszer 1 _ Vizsgalati médszer 2
M 240 (10 nap) 480 (20 nap)
C4 H 480 (20 nap) 720 (30 nap) -
VH 720 (20 nap) 1440 (60 nap) 1680 (70 na
M 480 (20 nap) 720 (30 nap) -
C5 H 720 (30 nap) 1440 (60 nap) 168 p)
VH - nap)

Megjegyzés: * Egy ciklus (168 6ra) harom vizsgalatbdl tevédik bssze:

e 72 ora UV-sugarzas kondenzaciéval az MSZ EN ISO 16 474-3 szerint@%er

(4 h UVA-340 lampaval megvilagitas (60+3) °C, 4 h kondenzacié (5
e 72 6ra semleges soskdd (NSS) az MSZ EN ISO 9227 szerint;
e 24 6ra hiités —20 °C-on. '

14. tablazat — A teljes korrziégatlé bevonatrendszerre vofa aboratériumi gyorsitott regitési

Korrozivitési o Vizsgalati modszer
kategoria Elvart élettartam Semleges soskod, h
MSZ EN ISO 9227+
im3 H ’ (125 nap) 1440 (60 nap)
VH 000 (167 nap) 2160 (90 nap)

W

Megjegyzés: * Csak akkor sz(ikS§ bevonatrendszerrel ellatott szerkezet részben vagy ide-

iglenesen van viz alatt/féldbe%
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15. tablazat — A teljes bevonatrendszer teljesitménytulajdonsagai laboratériumi gyorsitott éregitési
vizsgalatok utan

Miszaki tulajdonsagok, .. . . e Ertékeld vizsgalat
teljesitményallandék Kovetelmények Vizsgalati modszer elvégzésének idépontja
Bevonat holyagosodasa 0(S0) MSZ EN I1SO 4628-2
Bevonat Ri 0 MSZ EN ISO 4628-3
atrozsdasodasa Azonnal
Bevonat repedezettsége 0 MSZ EN ISO 4628-4
Bevonat levalasa MSZ EN ISO 4628-5
Bevonat karcolas kordli A karcolas koruli
korrozidja s6skodteszt atlagérték* MSZ EN ISO 4628-8
utan max 1,5 mm ‘
A teszt oran belul
Bevonat karcolas korili A karcolas kordli
korrézidja ciklikus teszt atlagérték™ MSZ EN ISO 4628-8
utan max 3,0 mm
Mélyhuzasi
rugalmassag soskod min 1,5 mm MSZ EN I1SO 1
teszt utan
> Szobahémérsékleten
22,5 MPa, térténd 7 nap tarolas utan
Tapadészilardsag™ alapfémtdl,
apadoszliardsag fémbevonattél nem
szakadhat el

Megjegyzés: * Fliggetleniil az alkalmazott korgdzi pwédelemtdl, a karcolas kortili korrozio érte-
kelése az acél alapfémre vonatkozik. A tiiziho 3s vagy termikus fémbevonat a korrozié elleni
rendszer része.

** A leszakitéerd ellenbrzétt és lineasks keA/en, mely kizarolag automatikus huzasu hidraulikus
eszk6z hasznalataval biztosithato, to a a miszer mérési tartomanya feleljen meg a varhaté sza-
kadasi eré értékének.
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4.4.2. Korrozio elleni védelmet biztositd bevonatrendszerek helyszini
minéségigazolo vizsgalatainak kbvetelmények

16. tablazat — A kész bevonatrendszer teljesitménytulajdonsagai minéségigazolasahoz sziikséges
helyszini vizsgalatok és kbvetelmények

Miiszaki tulajdonsagok
teljesitményallandoi

Kovetelmények

Vizsgalati modszer

Teljesitménytulajdonsagok

Kls6 tulajdonsagok

Egyenletes, folytonos, megfolyas-,
krater-, holyag- és lyukmentes

MSZ EN ISO 46
MSZ EN ISO =2
Szemrevg és

NDFT, um

MMT-ben elbirt vastagsag

(a 3.5. pont szerinti tablazatok alapjan
megtervezett bevonatrendszer
vastagsaga+25 uym érdességi

korrekcid)

A tlirésekre vonatkozéan a 8. fejez

rendelkezik

Porozitas értékelése atutési
szilardsag vizsgalataval élek,
helyszini varratok mentén

)

@

Atiités nem mege

!

@SO 2808
5.9 #szakasz 7C

modszer)

MSZ EN ISO 29 601
(az adott vastagsagnak
megfeleld fesziltséggel,

készulékkel)

Tapadészilardsag, kikeményedési
hémérsékletek mellett az utolso
réteg felhordasatol szamitva

e 20 °C felett, legalabb 2 nap utan,
e 10-19 °C, legalabb 5 nap utan

6 szakadasnal,
em szakadhat

MSZ EN ISO 16 276-1

&>z
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4.5. Korrézio elleni védelmet biztosité jarhaté burkolat laboratériumi és
helyszini vizsgalatainak kovetelményei

4.5.1. Korroziégatlo alapozoréteg kbvetelményei

17. tablazat — A korréziégatlo alapozoéfesték teljesitménytulajdonsagai

Miszaki tulajdonsagok

teljesitményallandéi Kovetelmények Vizsgalati modszer

Termékazonosito tulajdonsagok

Homogén, csomdmentes, a szemcseszort .
o e e . Szemrevei€le
acéltol ellté szinarnyalatu legyen

Klsé tulajdonsagok

Siriség, glcm? A gyarto szerint, de 21,5 MSg

Kifolyasi id6, s

(A és B komponens), A gyarto szerint M Z EN |302423;;18:1/?29y
vagy dinamikus viszkozitas
Nemilléanyag-tartalom, m% A gyarto szerint, de 275 SZ EN ISO 3251
Felgolgozhatosag| id6, >30 MSZ EN ISO 9514
35 °C-on, perc |
Szaradasi id6, h:
e 10 °C-on o

o Gyartd szgfi MSZ ISO 9117-1
e 20 °C-on

e 35°C-on
(%

&>z
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18. tablazat — A korréziégatlé alapozdbevonattal szemben tamasztott kbvetelmények

Miiszaki tulajdonsagok,
teljesitmény allandoi

Kovetelmények

Vizsgalati médszer

Tipusvizsgalat laboratoriumban

Klsé tulajdonsagok

Egyenletes, folytonos,
holyag- és lyukmentes

Szemrevételezés

Szaraz bevonatvastagsag,
DFT, um

Egyrétegli alapozéas esetén
NDFT 2100

Kétrétegl alapozas esetén a gyartd altal
megadott NDFT-ben

Egyedi értékek esetén legfeljebb
—10% megengedett eltéréssel,
(de 2144)

MSZ EN |80@
(5.5.7. szakds
mogsre
)

Tapadészilardsag,
10 mm-es acéllemezen,
2 napos korban, 20 °C-on

>3 MPa
Alapozdébevonatban térténé szakadasnal
alapfémrél nem szakadhat

N I1SO 16 276-1

Poérusossag-,
repedésvizsgalat
(egyrétegi alapozas esetén)

Pérusok és repedésekce
engedheték meg

MSZ EN ISO 29 601
(9-90 V-os
torpefesziltséggel)

Helyszini vizsgalatok kivitele;

Klls6 tulajdonsagok

Szemrevételezés

Szaraz bevonatvastagsag,
DFT, um

gl alapozas esetén
al megadott NDFT-ben

yarto

gyedi értékek esetén legfeljebb

MSZ EN I1SO 2808
(5.5.7. szakasz7C
modszer)

e 10-19°C,5n
e 20 °C felet

ta

bevonatban térténé szakadasnal,
alapfémrél nem szakadhat

' | 10% megengedett eltéréssel,
(de 2144)
Tapadészilardsag,
kikeményedés ideje alattipd
hémérséklet: =23 MPa MSZ EN I1SO 16 276-1

90 V torpefesziiltség esetén atités
nem megengedett

MSZ EN I1SO 29 601

nal is kipergésmentesen tapadjanak bele az alapozofestékbe.

aifasara alkalmazott tliziszaritott homokszemcsék még a nyari idészakban térténd felhordas-

&>z
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4.5.2. B-5 bevonat kbvetelményei

19. tablazat — A B-5 jelli bevondanyag teljesitménytulajdonsagai laboratériumban és a helyszini

megfeleléséget igazolo vizsgalatoknal

Miiszaki tulajdonsagok
teljesitményallandok

Kovetelmények/
Megengedett eltérés a
gyarto altal adott értékektdl

Vizsgalati modszer

Termékazonosité tulajdonsagok

Altalanos megjelenés és szin

Egyenletes legyen, és hasonl6 a gyarté
altal megadott leirashoz

Szemrevételez

Srliség, g/lcm3;
o piknométeres vizsgalat

Gyarto szerint
(megengedett eltérés + 3%)

e merulétestes vizsgalat

Infravords spektrum

A f6 elnyelési savok helye és relativ
intenzitasa feleljen meg a
referenciaspektrumnak

Nemilléanyag-tartalom,
komponensek keverékében
meghatérozva, m%

100

Kinematikai viszkozitas
40 °C-on, komponensenként
kiilén-kiilén megadva, mm?/s

MSZ EN ISO 3251

MSZ EN ISO 2884-2

Fellleti szarazsag

Szemrevételezés

Fazékid6

ﬁ szerint
2

*15%

MSZ EN ISO 9514

A Shore-keménység alakulasa
1, 3 és 7 nap alatt,

4 mm-es vastagsagu mintan )

Klls6 tulajdonsagok

Gyarto szerint
+ 3 Shore A egység

MSZ EN ISO 868

Tipusvizsgalat laboratoriumban

Hélyagosodas, folytonossagi hiany,
inhomogén textura nem megengedett

Szemrevételezés

&

Usztatéréteg NDFT-je: 1000,
egyedi értékek esetén legfeljebb
—10% megengedett eltéréssel
(=900 lehet)

A kész burkolat NDFT-je:
forgalommal nem terhelt felliletek
esetében: 22000,

e gyalogos, kerékparos forgalommal
terhelt fellletek esetében (kizardlag
fed6bevonat alkalmazasaval
alakithat6): 22500,

e egyedi értékek esetén legfeljebb
—10% megengedett eltéréssel
(21800, ill. 22250 lehet)

MSZ EN I1SO 2808
(5.5.7. szakasz,
7C moddszer)

tablazat folytatodik
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19. tablazat folytatasa

Miiszaki tulajdonsagok
teljesitményallandok

Kovetelmények/
Megengedett eltérés a

gyarté altal adott értékektdl

Vizsgalati médszer

Tipusvizsgalat laboratériumban

Linearis zsugorodas

<0,3%

MSZ EN 126171

I. osztaly: > 35 MPa (poliamidkerék)

Nyomoszilardsag

. osztaly: > 50 MPa (acélkerék)

MSZ EN 12 190

Koptatasi ellenallas
(Taber-féle)

H22-es kerék/1000 ciklus/teher:
1000 g, tdmegveszteség 3000 mg-nal
kevesebb legyen

MSZ EN ISO@

Kapillaris vizfelvétel, vizzardsag

0

S50,

Tapadészilardsag,
7 nap utan

Atlag > 2,0 MPa (min 1,5)
B-5 burkolat anyagaban szakadas

M 16 276-1
y@legabevételével
-es koronggal és

eseten Pals hazéerdvel)
Tapadészilardsag a vizsgalatok
utan: ] SZ EN ISO 16 276-1
e valtakozo héigénybevétel . . (250 mm-es és
utén, kiiltéri igénybevételre Atlag > 2,0 MPa (miggl, 0,15 MPa/s)
o fagyas és olvasztéso- B-5 burkolat anyagabgiiszagadas MSZ EN 13 687-1
igénybevétel utan, eseté MSZ EN 13 687-2
o eslOztetd igénybevétel, MSZ EN 13 687-3
e killtéri igénybevétel sozas ‘ MSZ EN 1062-11
nélkil
Semleges soskodkamras 440 MSZ EN ISO 9227
Oregités, h R
Ellenrz6 vizsgalatok '\
séskddkamra utan:
¢ burkolat hélyagosodasa ) 0(S0) MSZ EN ISO 4628-2
e burkolat atrozsdasodas Ri 0 MSZ EN ISO 4628-3
e burkolatrepedezettsé 0 MSZ EN ISO 4628-4
e burkolat levalas 0 MSZ EN ISO 4628-5

Tapadészilardsgm,
7 nap utan %

Atlag > 2,0 MPa (min 1,5)
B-5 burkolat anyagaban szakadas
esetén

MSZ EN I1SO 16276-1
(250 mm-es és
0,15 MPa/s)

Vegbnyagokkal szembeni
ellenglfas, 3%-o0s NaCl-oldat

Az adott helyen jellemz6
igénybevételekre, 30 napos
igénybevétel,
ne legyen lathaté meghibasodas.
A vizsgalat utani tapaddszilardsag-
csokkenés a kontrollhoz képest
legfeljebb 15% lehet.

MSZ EN I1SO 2812-1

Erés vegyi hatassal szembeni
ellenallas, I. osztaly: 3 nap,
nyomas nélkil (benzin- és

A hatéds megsz(inte utan 24 6raval a
keménységvaltozas nem lehet 50%-
nal nagyobb (Buchholz vagy Shore)

MSZ EN 13 529

olajallésag)
tablazat folytatodik
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19. tablazat folytatasa

Miiszaki tulajdonsagok
teljesitményallandok

Kovetelmények/
Megengedett eltérés a

gyarté altal adott értékektdl

Vizsgalati médszer

Tipusvizsgalat laboratériumban

Repedésathidald képesség,
—20 °C-on

Statikus repedésathidalas: 0,25 mm
(A2)

MSZ EN 1062-7

Dinamikus repedésathidalas 0,1-0,3
mm kdzotti hémérsékletre és
forgalomra (B3.2)

Szakadasi nyulas,
min 7 napos lemeznél

160%

Eghet6ség

Az Euro-osztalyozas szerint

MSZ EN | -3
4

Mesterséges id6jaras hatasa,
kitétel xenon fényiv sz(rt
sugarzasanak

2000 orés igénybevétel utdn ne legyen
hélyag, repedés vagy levalas

Makroérdesség,
térfogatos médszer, mm

Legalabb 0,3

Helyszini megfelel6séget igazol6 vizs

MSZ EN 13 036-1

Klsé tulajdonsagok

Hélyagosodas, inhomogén em
megengedett. 5-10 m- : agbol
nézve esztétikus megj legyen

Szemrevételezés

Tapadészilardsag,
kikeményedés ideje alatti
atlagos hémérséklet:

e 10-19 °C, 10 nap utan

e 20-30 °C, 5 nap utan

‘ \
For heélés nélkul
> i 1,0) MPa;

logos, Kerékparos terheléssel
ag > 2,0 (min 1,5) MPa

MSZ EN ISO 16 276-1
figyelembevételével
(250 mm-es koronggal és
0,15 MPa/s huzdéerével)

Széaraz bevonatvast
(kizardlag usztatorg

felépitésben ké:nh 6

Usztatoréteg NDFT-je:
0,&gyedi értékek esetén legfeljebb

—10% megengedett eltéréssel
(=900 lehet)

A kész burkolat NDFT-je:

o forgalommal nem terhelt fellletek
esetén: 22000,

e gyalogos, kerékparos forgalommal
terhelt felliletek esetén (kizardlag
fed6bevonat alkalmazasaval
alakithatd): 22500

MSZ EN ISO 2808
(5.5.7. szakasz,
7C mébdszer)

Porgzifés atltésiszilardsag-
vizsgalattal élek, helyszini
varratok mentén

Atiités nem megengedett

MSZ EN I1SO 29 601

vastagsagfiigg6 fesziltség
alkalmazasaval

Kizarodlag rendszeres f

az atvonoréteg felhordasa utan

orgalomnak, ill. id6szakosan jarasnak kitett feliileteken végzendé

Makroérdesség, mm
(térfogatos mddszer)

Legalabb 0,3

MSZ EN 13 036-1

30
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4.5.2.1. A kész B-5 burkolatok szaraz bevonat vastagsaga (DFT), terheléstipusonként

Forgalmi terhelésnek nem, vagy csak alkalmankeént kitett fellletek esetén (pl. kiemelt szegélyek) a
két alapozoréteg és a B-5 bevonat (egyutt: B-5 burkolat) eldirt egylttes vastagsaga:

o elGirt értékl — dsszes névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT): atlagosan 2000 um

o el6irt hataru szaraz bevonatvastagsag: 1900 pm
(5% negativ megengedett tlréssel)

o kozuti hidaknal a megfelel6ségi hataru szaraz bevonatvastagsag: 1800 um
(10% negativ megfelel6ségi tliréssel)

Forgalmi terhelésnek, rendszeres terhelésnek kitett fellletek esetén a B-5 burkolat el6f @les
vastagsaga az UV-allo atvonoréteggel egydutt:

o el6irt értékl — 6sszes névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT) atlagosan:

e elbirt hataru szaraz bevonatvastagsag:
(5% negativ megengedett tliréssel)

2375 um

(10% negativ megfelel6ségi tliréssel).

e kozuti hidaknal a megfeleléségi hataru szaraz bevonatvastagsag: &$ 2250 um

'

5. UJ ACELSZERKEZETU HiD, EGYRBAEELSZERKEZET
KORROZIO ELLENI VEDELME LEZESI ELOIRASAI

A kivitelezés megkezdése el6tt az adott kozu \ I acélszerkezet korrozid elleni védelmét ki-
alakito kivitelez6nek anyagbemutatast, TU-t g -1 kell készitenie.

- .
5.1. Anyagbemutatas (AB)
itogi a

Az alkalmazni kivant festékbev%&erre vonatkozdan, a TU elkészitése elétt anyagbemuta-

tast (tovabbiakban: AB) kell ké Uszaki paraméterek és a biztonsagi adatlapok stb. bemu-
tatasaval).

Az AB szerinti korrézié e sdelemhez kivalasztott termékeknek meg kell felelniiik az UME-ban
rogzitett eléirasoknak IWgelezOnek is meg kell bizonyosodnia és nyilatkoznia kell arrdl, hogy a
egfelelnek az UME el6irasainak.

felhordani kivant te
Az AB-t az épi’%@agy megbizottjanak kell jovahagynia.

4

5.2. Tec giai utasitas

Az @ hd&€a utan a kivitelezének a kivitelezés megkezdése el6tt TU-t kell készitenie az UME-
ban r ett paramétereken kivul figyelembe véve a valasztott termék gyartoi el6irasait.

A TU-Taz épittetbnek vagy megbizottjanak kell jévahagynia.

A TU-nak tartalmaznia kell minden, a munkahoz szikséges tudnivalét, igy az alkalmazni kivant ter-
meékeket, eszkdzoket, felszereléseket, technoldgiai sorrendet, technolégiai iddket, valamint a mun-
kara vonatkoz6 munkavédelmi és kérnyezetvédelmi el6irasokat. Részletesen meg kell adni a felu-
letek el6készitése és a festékbevonat-rendszer kialakitasanak maodjat.

A technoldgiai utasitasnak legalabb az alabbiakat kell tartalmaznia:

1. A TU targya: a korroziévédelemmel ellatandd kozuti vagy vasuti acélszerkezet(ek) megneve-
zése

P
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A TU érvényessége és hatalya
A TU-ban foglaltak megvaldsitasaért felels személyek megadasa

Hivatkozasok: a korréziovédelmi munkakra vonatkozé kiviteli tervek, az acélszerkezet esetleges
specifikus elbirasai stb.

5. A bevonatrendszer kialakitasanak modja az AB szerinti termékrendszerrel (az elkészitendd be-
vonatrendszer rétegenkénti nedves és szaraz rétegvastagsaga, egyedi minimum, maximum és
névleges szaraz bevonatvastagsag (atlag) értékek elbirasa), tartalmazva a hibajavitasok és
esetleges atmeneti (ideiglenes) korroziogatld védéréteg elbirasait

6. Miuveleti sorrend megadasa a munkakezdés eléfeltételeivel (a telephelyi korréziévé és
helyszini munkak miveleti sorrendje)

7. Mdaveleti el6irasok a felllet-el6készités modjaval, eszkdzeivel és kdvetelmegny egyes
rétegek felhordasanak maédja, eszkdzei és kdvetelményei. Az esetlegesen el aEerilések,
helyszini varratzonak korréziovédelmi munkainak el6irasai

(beleértve a fellileti tisztasagot, az ellenérzését a kdvetelmény felti] pvel, a klimatikus ko-
rilményeket, a bevonat felhordasa soran sziikséges ellenérzéseket\a ves bevonat vastag-
saganak ellen6rzését, a szaraz bevonat mérését, a tapadés% t, a bevonatrendszer at-

8. A megfelel6ség-ellenérzés madja: a korréziovédelmi munkak folyam%- é gs6 ellenbrzése

vételének feltételeit, az Epitési Napld vezetését, korrézié‘éd i dokumentalasat)
9. Az atadasi megfelel6ség igazolasi dokumentacio tartalm%
10. Munka-, tliz- és kornyezetvédelem.

A technoldgiai utasitasok elkészitése a kivitelez6, a nYoglaltak betartasanak, valamint a be-
vonatrendszer kialakitasanak ellenérzése a kiVitK Z épittetd vagy megbizottja feladatkdrébe
tartozik.

A korroziovédelmi munkak kivitelezését csa epittetd vagy megbizottja altal elfogadott (irasban
jévahagyott) részletes technoldgiai utgsit’ jan szabad megkezdeni.

5.3. Mintavételi és minég \azolési terv (MMT)

A korréziovedelmi munka meg@uddge @6ttt meg kell tervezni a munka soran elvégzendd alkalmas-
sagi, technoldgiai, folyamat, g @v 6 megfeleléség-ellen6rzd vizsgalatokat, ellendrzéseket, melye-
ket részben a kivitelezd, az elbirt vizsgalatokra akkreditalt laboratorium végzi. Ez a minta-
vételi és minéségigaz

A mintavételi és miff§ségigazolasi tervnek a kdvetkezbket kell egyertelmien tartalmaznia:

1. A minésé% | tétel megnevezését
2. A minge8ige0lasi tétel nagysagat (a korréziovédelemmel ellatando fellletek m?-ben megadott
% Aalkalmazando technolégiak szerinti bontasban)

cCu
N
cl

3itehdd termék vagy munkafolyamat pontos megnevezését (pl. szemcseszérassal el6-
keseitett acélfellilet tisztasaga)

A'vizsgalat jellegét (pl. épités kdzbeni)

A vizsgalat elvégzésére vonatkozo el6irast (szabvany stb.)

A vizsgalat elvégzdjét (pl. akkreditalt laboratérium, k6zds helyszini szemle a miiszaki ellenérrel
stb.)

Vizsgalati gyakorisag megadasat vizsgalattipusonként
Az Osszes elvégzendd vizsgalat darabszamat vizsgalattipusonkeént
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9. Az ellenbrzés, vizsgalat eredményének megadasi maédjat (vizsgalati jegyz6kényv, minéségiga-
zolasi dokumentumok, épitésinaplé-bejegyzés stb.) Az elvégzdjének feltiintetésével (pl. kivite-
lezd, akkreditalt laboratérium stb.)

10. Minden olyan kdvetelményértéket, amit a minéségigazolasnal hasznalni akarunk, és azok meg-
engedett eltéréseit — klldbndsen a helyszinen végzend mérésekre vonatkozdan

11. Az MMT-t olyan részletességgel kell kidolgozni, hogy abbdl az épités helyszinén — szabvanyok
és egyéb miiszaki el6irasok tovabbi tanulmanyozasa, valamint tovabbi szamolas nélkil — a
munka felelés vezetdje, illetve az épitteté vagy megbizottja egyértelmiien megallapithassa a
szikséges ellen6rzések, vizsgalatok és mérések mennyiségét és a vizsgalati eredmények ér-
tekelésének modjat @

atos for-

12. A munka egyszerUsitése és egyuttal jobb attekinthetésége érdekében az MMT-t t3 &
maban kell elkésziteni, ahol lehet réviditések, jeldlések alkalmazasaval ‘

13. Az MMT-t jova kell hagyatni a munkak megkezdése elétt az épittetével va Izottjaval

14. A korroziovédelmi munka befejezése utan az MMT szerinti tartalommal el az epitmény miné-
ségigazolasi dokumentacidjat osszedllitani. @

5.4. Festési, bevonatkészitési naplé

A kivitelezének a 191/2009. (IX. 15.) Korm. rendelet szerinti épjie plot kell vezetni, amelyben az
adott korrozidvédelmi munkarészekkel kapcsolatban jegyeznii€llla munkavégzéssel kapcsolatos
el6irt jellemzéket.

Fentiek mellett rogziteni kell minden olyan koriimén téZkedést, amely kihat a munkak végzeé-
sere.

A napldban a fellilet-el6készités kezdési, befe‘,' - umat, a festés kezdési és befejezési datu-
mat, a kérilmények jellemzdit, a festésre alk I@t A" és ,B” komponens gyari szamat és a gyar-
tas idejét, a kivitelezd altal végzendd eller% alapjan a feluleti tisztasag jellemzését, az érdes-
ségi jellemzéket, a nedves és szarazbgevonatMastagsag-mérés értékeit rétegenként, tovabba az al-
kalmazott mérbéeszkdzoket fel kell je &

N el6irt paraméterek mért értékeinek, ill. az egyéb befolya-
adhat lehetéséget az esetleges hibak szakszer(, gyors felde-

A naplé szakszer(, gondos kitd
sol6 korulmeények tényleges leg

ritésére.
A kizardlagosan elektr @plé nem tudja betdlteni a fent vazolt feladatokat, ezért az adott pro-
jektre egyedileg alkal rmatumu épitésinaplo-oldalakat kell késziteni, melyek feltdltheték az

e-napldoba is.
A napléba csa ii#€lezés kezdetén meghatarozott épitési résztvevédk (pl. megrendeld, miszaki
.) erre feljogositott képviseldi jegyezhetnek be.

en
.8.1.) Az alapfeliilet el6készitése

A bevonatrendszerek tartéssaganak egyik legfontosabb tényezje az acélfellletek megfelel6 el6ké-
szitése.

ellenér, kiv%
5. t akkbevonat-rendszer felhordasanak kivitelezési eloirasai
5

5.5.1.1. Az alapfeliilet szemcseszérasa festékbevonat és termikus fémszéras elétt

Kdzuti és vasuti acélszerkezetek korrézio elleni védelmére alkalmazando festékbevonat-rendszerek
felhordasa, ill. termikus szoras esetén alapkdvetelmény az alapfellilet szemcseszorasos felllettisz-
titasa, az alabbi kovetelmények teljesilése mellett:

o az alapfelliletet szemcseszoérassal az MSZ EN ISO 8501-1 szerinti festés elétt Sa 2 V2, termikus
fémszoras el6tt Sa 3 tisztasagi fokozatra kell tisztitani,
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¢ amennyiben a szemcseszorando fellileten olajos, zsiros szennyezddések talalhatok, a
szemcseszoras el6tt a fellletet higitoval le kell mosni,

e a szemcseszorasos tisztitas utan a fellleti érdesség mértéke az MSZ EN ISO 8503-2 szerinti
koézepes (g) (=50 um) ry5 érdességi kell legyen,

o a tisztitott felllet az alapozoréteg felhordasa el6tt az MSZ EN ISO 8502-3 szabvany szerint
vizsgalva pormentes legyen (1. tablazat <2. osztély, viz alatti szerkezeteknél elsd osztalynal
nagyobb nem lehet),

o az élek, varratok el6készitése meg kell felelien az M1. mellékletben foglaltaknak,
¢ mindennem(i rozsdaatalakité hasznalata, illetve egyéb vegyszeres felliletkezelés tilos @
&' hatol6

e a helyszini hegesztési varrati zonak, valamint a 10 cm?-t meghaladé nagysagu al
sérlléseken a felllet-el6készitéssel szemben is a kdvetelmény az Sa 27, ill. §
felllettisztasagu minéség az MSZ EN ISO 8501-1 szabvany szerint, valamint

8503-2 szabvany szerinti kdzepes (G) (250 um) Ry5 érdességi mélységi m A
n

¢ a helyszini hegesztési zénakon az alapozéréteg felhordasa elétt az ol 3
tartalmat az MSZ EN ISO 8502-6 szabvany szerint (Bresle-féle mc’)d% v,

nyez&anyag-
sgalni kell. Az el8irt
hatar legfeljebb 40 mg/m? NaCl-tartalom,

e a 10 cm?-nél kisebb nagysagu, alapfémig hatold sérUIések‘ese@l lUlettisztasagu

acélfelllet-mindséget kell elérni.

A szemcseszorashoz alkalmazhaté éles acélszemcse (pl megfeleld szemszerkezetl (0,6-
1,2 mm-es frakciohoz kdzeli szemszerkezet(i), mosott, : ott, tlziszaritott kvarchomok, meg-
felel6 szemszerkezeti korund.

Tovabbi szérdéanyagtipus alkalmazasa csak ma\@&rmelékenység mellett, probaszéras utan

lehetséges. g
A szérasra hasznalt anyagnak tisztanak, ﬁ es szennyez6déstdl mentesnek kell lennie.
S

Szemcseszoérasos tisztitas soran a h&% kOrnyezetvédelmi elbirasokat szigoruan be kell tartani.
| -

A cinkben gazdag epoxibazisu ilikat tipusu alapozébevonatok felhordasa, termikus fém-
szort réteg kialakitasa el6tt ag X:I asagot, és érdességet fokozott gondossaggal kell biztosi-

tani.

Alapozas, ill. termikus s2§ a bevonando fellletnek szaraznak, por-, zsir-, reve-, rozsda- és
szennyezédésmentes% nnie.

5.5.1.2. Zsirtalanita

gek fogada a arrol a tapadé szennyezddéseket (zsir, olaj, nedvesség, por) eltavolitottak.

A en@z # mindig meg kell el6zze az esetleges tapadd szennyezddések eltavolitasa.
5;§ ihorganyzott bevonat elétti felulet el6készitése

A tlZihorganybevonatok alapfellleti el6irasait, a felllet-el6készités modjat, eszkodzeit az
MSZ EN ISO 1461 szabvany tartalmazza.

A felllet-el6készités a tlizihorganyzas folyamatanak része, és a tlizihorganyzé Gizemnek kell végez-
nie.
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5.6. Korrozio elleni bevonatrendszerek kialakitasa
5.6.1. Festékbevonat-rendszerek felhordasanak elbirasai

Kozuti és vasuti acélszerkezetek korrozio elleni védelmének készitésére csak olyan termék, bevo-
natrendszer alkalmazhatd, amelynek megfeleléségét a 4. fejezet szerint vizsgalatokkal igazoltak,
dokumentaltak, és az el6irt vizsgalatokat a vizsgalatokra akkreditalt laboratoriumokban végezték,
tovabba a vizsgalati eredmények kielégitik a 4. fejezetben feltiintetett kdvetelményeket.

A kivitelezési munka csak az épitteté vagy megbizottja altal jovahagyott AB, TU és MMT birtokaban
kezdhetd meg.

A korréziovédelmi munkakat csak az alkalmazott termékre, bevonatrendszerre készitett &%Ié-
jnt TEgk

irasok, ill. vonatkozo szabvanyok (pl. termikus fémszoras) szerinti feltételrendszer, v Ori
viszonyok kozott szabad végezni. ‘
Az acélhidak korréziovédelmi munkainak kivitelezése soran az 5.4. pont szerinti ¢Sl naplot kell

vezetni, amelyben az ott megadott paramétereket napi szinten roégziteni kell.

A festékek felhasznalasa el6tt a szavatossagi id6 ellenérizend6. Lejart t@fSagu festéket fel-
hasznalni tilos!

A festékek komponenseit alaposan fel kell keverni, majd a gyartgsg egadott tbmegaranyban
Osszekeverni. ']

Az 6sszekevert anyagokat nem szabad kozvetlenul a széllitée@) felhasznalni. Keverés utan at
kell télteni egy tiszta edénybe, és még egyszer alaposan f; verni.

A konzisztencia beallitasaban kizarélag a gyarté altal MggRatarozott higitd hasznalhato, az altala
megadott mennyiségben.

Egyszerre csak annyi festéket szabad osszekl \ ennyi az adott festékanyagra a gyarté altal
megadott fazékidén belll felhasznalasra ker"l@l mbe véve a hdmérsékleti viszonyokat is. Fa-
zékid6 letelte utan festékanyagot felhasznﬁ 4

Az Ulepedésre hajlamos festékeket (CigkporosS, vascsillamos festék stb.) a felhasznalas folyaman
gyakran at kell keverni.

5.6.2. Festékek beszefzgsS® eNarolasa

Csak megfeleléséget igazo entacioval ellatott festékanyagot szabad felhasznalni. A festék-
anyagok gongyolegein a @\ datoknak kell szerepelni:

e a gyartd megnev
o a festékanya ngvezeése,
. agyértés'%' ;
e gyarts @ am (charge, bach),
. égyi artalom,
a

. koBkazatra és megel6zésre vonatkozé H- és P-mondatok feltiintetése,

e atlz- és robbanasveszélyesseégi fokozat,

e a szavatossagi id6 vagy lejarati id6,

¢ nettd tdbmeg, vagy térfogat,

o keverési arany (tdbbkomponens( festék komponensei esetén),
¢ a higito tipusa,

o esetleges kuldnleges hasznalati utasitas.

&>z
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A festékanyag tarolasat ugy kell megoldani, hogy az anyag hémérséklete lehetéség szerint +5 °C
felett, +30 °C alatt legyen.

A festéket, bevondanyagokat a gyart6 elGirasainak megfeleld kortlmények kézott, szorosan lezart
taroléedényekben kell tarolni. A festékanyagokat kézvetlen napsugarzasnak és fagyhatasnak kitenni
nem szabad. Az egyes festékanyagok tarolasi idejét rendszeresen ellenérizni kell, a szavatossagi
id6 tullépésének elkerilése érdekében. Veszélyességi besorolasoktdl figgéen gondoskodni kell a
tlzveszélyes, illetve robbanasveszélyes anyagok tarolasara és mozgatasara vonatkozé el&irasok
maradéktalan betartasardl.

5.6.3. Hezagok és élek védelme

Uj acélszerkezeti hid tervezésekor hézagok kialakulasat keriilni kell. Ha mégis eléford a-
gok (szakaszos varrattal készitett, 1-2 mm hézaggal gyartott szerkezeti elemek), am &stékkel
nem lesznek kitOltve, az els6 alapozoreteg felhordasa utan vagy az atvonoréte k%asa elétt
hézagkitolté anyaggal kell kitolteni.

A hézagok, rések, elemelvalasok tomitésére az MSZ EN 14 188-2 szerinti, telj
rendelkez8, hidegen bedolgozhato, tartésan rugalmas poliuretan miigya
mékeket szabad alkalmazni. A hézagkitélté massza elvart tulajdonsagai

memynyilatkozattal
hézagkitolté ter-
ablazat tartalmazza.)

Az elkészllt alapozébevonatot a masodik réteg felhordasa elétt az &
varok korul annak érdekében, hogy a szaraz bevonatvastaggag diz
fellleteknél is elérje az elbiras szerinti rétegvastagsagot, ecse
korroziogatld alapozofesték-réteggel (potidlagos élvédelem
lességben.

kok, zugok mentén, csa-
saggal a nehezen szérhatd
vagy hengerléssel, kiegészitd
e} ellatni, legalabb 20 mm-es szé-

Utdkenéshez cinkporos alapozé nem alkalmazhato.
%és is.

A tovabbi rétegek felhordasa el6tt megengede‘tt

20. tablazat — Rugalmas poliuretan migyant % hézagkitblté massza alapvetd teljesitménytu-
lajdonsagai az MSZ EN 15 651 harmoniz@ anysorozat figyelembevételével
2

Alapvet6 tulajdonsago \ Teljesitmény Vizsgalati szabvany
MSZ EN 13 238
Tazallésagi E osztal Besorolas
osztalyba\g as y MSZ EN 13 501-1
szerint
-
‘ Vizzarosag és légzarésag

falyasi ellenallas <3 mm MSZ EN ISO 7390

TépfOgatvaltozas <10% MSZ EN I1SO 10 563

zoszilardsag meghataro-

0 sa vizbe merités utani MSZ EN I1SO 10 590
tartdés huzassal (rugalmas)

Nem szerkezeti tomitések NF
hiazoszilardsaganak megha- MSZ EN ISO 8340
tarozasa hideg éghajlati ko- modositva

rilmények kozoétt —30 °C-on

MSZ EN 1SO 8340
Tartéssag Megfelelt MSZ EN ISO 9047
MSZ EN ISO 10 590
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5.6.4. Bebetonozasra kertil6 acélelemek korroziovédelme

A betonba keril6 szerkezeteket bevonatrendszerrel ellatni tilos, de a bebetonozas hatarfeliletérol
szamitva legalabb 30 mm szélességben a betonba benyuléan a betonnal érintkez6 acélfellleteket
is korrozio elleni védébevonat-rendszerrel kell ellatni.

A betonba keriilé savon az UV-allo atvonéréteget nem kell kialakitani.

Fémbevonattal ellatott acélelemek bebetonozandd szakaszat mindenképpen kiegészitd védébevo-
nattal kell ellatni.

5.6.5. A festékrétegek felhordasi elbirasai

A valasztott bevonatrendszerre vonatkozéan meghatarozott rétegek sorrendjét és vas s@ az
elfogadott TU szerint kell kivitelezni. %

Az el6irt modon elékészitett acélfellileteket alapozofestékkel kell ellatni. '

A bevonatrendszer felhordasat Uj szerkezetek és a teljes bevonatrendszer f tggsetén airless
szorassal kell felhordani, a nedves bevonatvastagsag rendszeres mérés lgit. Az egyenletes
szaraz bevonatvastagsag a gyarto altal, a felhordasi utmutatékban me dves bevonatvas-
tagsagi hatarok kozti érték biztositasa mellett lehetséges.

Kisebb (5 m? alatti) felliletek esetén a bevonatrétegek hengerrel v, cseftel is felhordhatok, de ez
esetben szem elétt kell tartani, hogy az egy rétegben felnd g retedvastagsag csak kb. 40—
60 um.

A bevonatrétegek felhordasa esetén a leveg6 relativ nedye§seg{artalma, a levegd, a festendd fellilet
és a festéek h6mérséklete, a nedves rétegvastagsag a fEQ{eK®yartd cég alkalmazastechnoldgiai uta-
sitasaban foglaltaknak feleljen meg, de a fellletihd etnek mindig az aktualis harmatpontnal
3 °C-kal magasabbnak kell lennie. | \

Az egyes rétegeknek eltérd szinlieknek
legyen. Minden egyes festékréteg felhgrd
seket el kell tavolitani.

nitk, hogy a rétegek szama barmikor ellenérizhet6

A festékrétegeket a gyarto altal megadott atfi @s gi id6én belll szabad felhordani.
asa !Iétt az id6kdzben esetleg keletkezett szennyezddé-

A kdzbensé rétegek atmenetdt kepez az alapozé- és az atvonorétegek kozott, altalaban a jobb
tapadast és az alapozéréteg t szolgaljak. Felhordasuknal betartanddk a gyarté cég elbira-
sai.

Altalaban legfeljebb 8
dasa, kivétel a cink-gz¥li

nedvességtartalmu kérnyezetben engedélyezett a festékek felhor-
lapu és egykomponensi poliuretan (PUR) festék.

ckek felhordasa és szaradasa nagyobb (60% feletti) relativ nedvességtar-
yel. A levegd nedvességtartalmara térhalésod6 egykomponensii PUR-festé-
atlapon el6irt nedvességtartalmat biztositani kell.

rendszert lehet6leg folyamatosan, hosszabb kézbensé allasidék nélkil kell kiala-

Minthodly az alapozorétegek onmagukban védelmet nem biztositanak, és maguk is védelemre szo-
rulnak’az atmoszferikus hatasokkal szemben, térekedni kell arra, hogy a kdzbensd és atvonérétegek
is mielébb elkészlljenek.

Ha az alapozérétegek felvitele utan az elirtnal hosszabb id6 telt el, a gyartd cég elbirasa szerint
gondoskodni kell az alapozéréteg tisztitasarol, érdesitésérdl, aktivalasarodl, esetleg az alapozoréte-
gek eltavolitasarol.

7

5.6.6. Termikusan szort fémbevonat kivitelezésének elbirasai

A felhasznalni kivant széréanyagot a gyarté elGirasainak és az MSZ EN ISO 2063 szabvany kotete-
inek megfelel6 kordlmények kozott, csapadéktol, nedvességtél védve kell tarolni.
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Az Sa 3 fellleti tisztasagu és Kozepes (G) fellleti érdességl acélfelllet elérése utan, a fellilet-el6-
készités befejezésétdl szamitva minél hamarabb, de legfeljebb 4 6ran belll meg kell kezdeni a fém-
szorast.

Hegesztett szerkezetek esetén a hegesztés minden esetben el6zze meg a termikus szoérast.

Amennyiben ez nem megoldhatd, gy maszkolas segitségével a hegesztési éltél szamitott 100 mm-
en belll meg kell szakitani a termikus szorast. A varratok bevonatat festékbevonat-rendszerrel kell
kialakitani utélagosan.

Az id6jarasi korilményeket (paratartalom, harmatpont, a szerkezet és a kérnyezet hédmérséklete)

folyamatosan naplézni kell a kivitelezés folyaman.

Id6jarasi kovetelmények: K@
o a fellleti hémérsékletnek 3 °C-kal a harmatpont felett kell lennie, ‘ %

¢ arelativ paratartalom nem lehet nagyobb 85%-nal, @

o A fémszort rétegre kerild lezard véddbevonatok kivitelezési elbirasa

o aléghémérséklet nem lehet 5 °C alatti. $

e alezard bevonat elsé rétegének felhordasat meég azelétt el kell vé
mielétt a szort fémbevonat fel tudna venni a levegé nedveisé

e alezaré bevonat felhordasat a mélyebb behatolas érdekéb@
(levegbvel vagy airless) kell végezni.

5.6.7. Tiizihorganyzassal kialakitott fembevQnat Kivitelezési elbirasai

Tlzihorganyzott fémréteg (horganybevonat) I;la\ a az MSZ EN ISO 1461 szabvany szaba-
lyozza.

tortén6 atadasakor, hogy a szerkezet dup vonatot kap. Az acélszerkezet gyartasa soran, 6ssz-
hangban az MSZ EN ISO 12 944 s7 vanysdrozat eléirasaival, a festendé fellleteknek meg kell
felelniik az M1. mellékletben fo IaIta&KUIbnbs tekintettel az élek lekerekitésére, és a hegesz-
tésekben marado lyukakra, cyn nem megengedett. Az M1. mellékletben foglaltaknak valo
megfelelés az acélszerkezet- th\felddbssége. Ez a hegesztésekkel szemben magasabb szinti

kovetelmény elbirasat jelené':: z épittetd, és a tervez6 kdzos felelésseége.

Atlzihorganyzé felé irasban jelezni kel Iegk$ elkészult acélszerkezet tizihorganyzoé részére

A tGzihorganyzo felel6sse gy a horganyzott szerkezet kikészitése megtorténjen: a horganytis-
kék, horganyzasi sal anyok, dudorok, egyéb fellleti hibak esztétikus eltavolitasa megtor-
ténjen a horganybegion rosodasa nélkdl.

fe ek min&sége feleljen meg az MSZ EN ISO 1461 szabvany el6irasainak. A
bgybefliggbnek, épnek kell lennie.

anyok javitasa horgany-spayvel tilos.

ar tlzihorganyzott szerkezetet a 3.4. pont 3. bekezdésben rogzitettek ellenére
mégisYedeszteni szukséges, a varraton a hianyz6 horganybevonat helyett az adott korrozivitasu
korn tre és elvart élettartamra vonatkozo festékbevonat-rendszert kell betervezni, atfedéssel az
ép horganyréteggel.

A tGzihorganyzassal kialakitott bevonatok sériléseit csak a teljes felllet legfeljebb 0,5%-an, valamint
legfeliebb 10 cm? egybefliggd teriiletnagysag esetén szabad javitani az MSZ EN ISO 1461 szabvany
szerinti, cinkport tartalmazé poliuretan kétéanyagu javitéfestékkel, cinkpasztaval.

Horganypasztaval kizarélag a duplex bevonat készitéséhez hasznalt festékrendszer forgalmazéja-
nak hozzajaruld nyilatkozata esetén megengedett a javitas.

A javitofestékkel végzett bevonatjavitasok atlagos szaraz bevonatvastagsaga 30 um-rel vastagabb
kell legyen, mint az adott tiizihorganybevonatra el8irt atlagos bevonat vastagsaga.

P
38 MAGHAR (- £5 ASUTDN Thksashe



e-UT 07.04.11/M1

Az alapfémig hatolo, legfeljebb 10 cm? egybefiiggd terllet nagysagu sériilések javitasait legalabb
St3 felulettisztasagu acélfellletre kell végezni.

5.6.8. Kombinalt (duplex) festékbevonat-rendszerek

Ha a tlizihorganyzott bevonatra festékbevonat-rendszer kerll (duplex bevonat), horganyzas el6tt a
tzihorganyzast végzének jelezni kell.

A duplex bevonat alkalmazasaval nemcsak a korréziévédelemként kialakitott fémrétegbevonat tar-
tossaga novelhetd, hanem az esztétikai megjelenés is javithato.

Duplex bevonat festékrétegei készilhetnek tlizihorganyzott szerkezeteken, illetve termikus gzoras-
sal készul fémbevonaton is. @

A termikus szorassal felhordott fémréteg kivitelezésének eldirasait az 5.6.6. pont t &zza, és
minden esetben festékbevonattal ellatandé. ]

Tlzihorganyzott fémréteg (horganybevonat) kialakitasat az MSZ EN ISO 14 1%vény szaba-
lyozza, ill. az 5.6.7. pont tartalmazza.

A tGzihorganyzott fellletekre alkalmazott festékeknek a 3.5.3. és 4.4. pont epl6 teljesitmény-
tulajdonsagoknak, kévetelményeknek és a horganyfeliiletre alkalmazha k vizsgalattal igazol-
tan, dokumentaltan meg kell felelnitik.

A tGizihorganyzott szerkezetek felllet-el6készitését két Iépéshjen Rl elvegezni.

A szlikség szerinti zsirtalanitast kovetéen a fellilet érdesitése Gfedpeléssel torténik.

y

A sweepelés célja a horganybevonat felliletén 1évé ,fehé
eltavolitasa, valamint a felllet érdesitése. Ehhez jell )
rund, vagy Uvegszemcse alkalmazhato.

' €s mas por alapu szennyez6dések
,1-0,5 mm frakcioju kvarchomok, ko-

A festékbevonat felhordasanal be kell tartani Q. pontban leirtakat, és a gyarto6 el6irasait.
Friss horganybevonat festése tilos. A

.
5.7. Festémiihelyben végz tveletek
Altalaban egy uj kdzuti és vasq’tixg kezet gyartasa es szerelése tdbb hénapig, akar évekig tart.
A korréziovédelem megfeleld fhipgs®gédek biztositasa érdekében legalabb az alapozoéréteg és le-

”

hetdleg minél tdbb kbzbgnséage elhordasa festdmiihelyben késziljon.
%andé fémbevonatot minden esetben mihelyben javasolt kialakitani.

A termikus fémszorass
A szerkezeti eleme tisztitas, a rétegek felhordasa, a rétegek szaradasa kdzben zart, meg-
felel6 flitési és sz€&llazégl rendszerrel ellatott helyen legyenek elhelyezve.

A leendd helyswi gesztési varratok 10 cm széles savjaban a letisztitott acélfellileten maszkolo-
szalaggal nfied védeni a varrati zonat, hogy bevonat ne keruljon ra.

~’ an, a rozsdasodas megindulasa elétt a technoldgiaban megadott alapozofestéket,
: onatot az elbirt szaraz bevonatvastagsagban kell felhordani.

lapozéréteg, ill. fémbevonat felhordasa utan az éleket, sarkokat, csavarokat kiegészit ala-
pozoréteggel (plusz élvédelemmel) kell ellatni.

Egy-egy szerkezeti elemen kiildnbdz6 festési technoldgia szerepelhet. A kivitelez6 altal elkészitendé
technoldgiai utasitasnak ezt részletesen tartalmaznia kell.

Tobb réteg elhagyasa soran valamennyi réteget (alapozé, kézbensd, atvonod) érintéen a rétegelha-
gyas lépcsbs kialakitasu legyen.

A teljes acélszerkezeti kivitelezés Utemének id6korlatai figyelembevételével javasolt esztétikai okok-
bdl a teljes atvonoréteg felhordasat a helyszinen végezni az acélszerkezet 6sszeszerelése, esetleg
a betonozasi munkak elkészlilte, és a varrati zonak helyszini rétegrendjének kialakitasa utan.

P
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5.8. Helyszinen végzett miiveletek
A helyszinen végzett fellilettisztitasi és festési munkakat az idéjarasi korilmények befolyasoljak.

A helyszini festés szervezésénél figyelembe kell venni az idéjarasi el6jelzéseket, mivel a ki nem
keményedett bevonat viz, para hatasara karosodhat. A helyszini korrézidvédelmi munkak Kivitele-
zése el6tt a technoldgiai utasitasban intézkedéseket kell el6irni az esetleges paralecsapédas, a csa-
padék kedvezétlen hatasanak minimalisra csdkkentése érdekében.

Abban az esetben, amikor egy-két hénapnal hosszabb ideig fedetlenul all — a csak részben megvé-
dett — az acélszerkezet, a kdvetkez6 réteg felhordasa el6tt az alkalmazott anyag gyartdjanak utasi-
tasat kell betartani az atfesthet6ségi idd, felllettisztitasi technoldgia, érdesités szUkségesséQatt.

Helyszinen Ujabb rétegek a fellilet tisztasaganak ellen6rzése utan hordhatok fel. Az elle
allapitasait dokumentalni kell. Mindegyik bevonattal ellatott felllet tarolas idején sze
a szabad téren, takaras nélkul tarolt acélszerkezet kiilsé bevonata epoxibazisu,

zas hatasara, hosszabb ideji tarolas esetén krétasodas alakulhat ki, akkor a kgé tt, szennye-
z6dott feluleteket a kdvetkezb réteg felhordasa elétt tisztitani kell. @

A helyszini szerelést kbvet6en a hegesztési varratok mentén a fellletet sgep zorassal kell tisz-
titani MSZ EN 1SO 8501-1 szerinti Sa 2%2, MSZ EN ISO 8501-4 koze &S érdesséqi elbiras, a
varratok az M1. mellékletben foglaltak szerinti el6készitése és az ISO 8502-6 szerint vizs-
galva legfeljebb 40 mg/m? oldhaté NaCl-tartalom teljesilése gel jd¥ TU-ban el6irt alapozo-
festéket az el6irt szaraz bevonatvastagsagban kell felhordani’

A helyszini bevonatrendszer javitasai soran (hegesztési
helyszini korroziégatld alapozast a kivalasztando festé
aluminiumos vagy cink-foszfatos, kétkomponenses k
ratsavokon, és 10 cm?-t meghaladd nagysagu,
minGségl acélfelliletre, 10 cm?-nél kisebb nadlysa
tisztasagu acélfelliletre. Cinkporos alapozéfes

Lényeges, hogy a meglevé és Ujonnan fel%j evonat kozott éles atmenet ne legyen. Az egyes
rétegeket a korabban felhordott bevoﬁia{é ésben kell felhordani.

A részben festémUihelyben tortégt fest€s Plytatasa elbtt a szallitas, szerelés kdzben keletkezett sé-
riléseket a technolégiaban e"il'rk yezben ki kell javitani. A javitasok helyét és médjat doku-

mentalni kell.

ok, alapfémig sérllt részek) a
t-rendszerben igazoltan bevizsgalt
tl6 alapozoéfestékkel kell végezni, var-
hatolo sérulések esetén a fent leirt Sa 2%
fémig hatol6 sérilések esetén St3 fellleti
alkalmazzunk a helyszinen.

5.9. Csuszasme Qhaté burkolat kivitelezési eldirasai

A B-5 burkolat koo einek Osszekeverése utan az dsszekevert terméket at kell 6nteni egy
tiszta edénybe, és’isthégelten at kell keverni. A rétegek felhordasanal fokozottan kell Ggyelni a gyartd

altal el6irt feld 0sagi id6 betartasara.

el alapfeliiletre vonatkozo elbirasok

Ajd k 4l alapozasaval bevonando acél alapfelilet mentes kell legyen a hengerlési revétél,
rozs minden olyan szennyez&déstél, amely az alapozoéréteg tapadasat gatolja (pl. zsir, por,

olaj . A zsiros, olajos szennyezddéseket a szemcseszéras elétt kell eltavolitani az acélfellletrél.

Az alapozando felllet megkivant tisztasagi fokozata szemcseszérasos felllettisztitasi eljarassal az
MSZ EN ISO 8501-1 szerinti Sa 2V%, a felllet érdessége az MSZ EN ISO 8503-1 szerinti kozepes
(S), vagy kozepes (G) Ry5 érdességi fokozatnak meg kell feleljen.

A hegesztési varratok, az élek és a fellileti hianyossagokkal biré egyéb teriletek felllet-el6készitését
az MSZ EN ISO 8501-3 szabvany szerint kell megvalésitani, az M1. mellékletben foglaltaknak meg-
feleléen.

Mindennem( rozsdaatalakité hasznalata, illetve egyéb vegyszeres fellletkezelés tilos.
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Annak érdekében, hogy a burkolatrendszer az acélszerkezet barmilyen adottsagai mellett rendelte-
tésszerlien miikddjon, az elkészult burkolaton a viz nem allhat meg, ezért a jarofelllet lejtésviszo-
nyait sziikség esetén vagy kdszoruléssel (ha lehetséges), vagy utdlagos kiegyenlitéssel kell megol-
dani.

Koszorllés esetén a kdszorult fellleten ismételt szemcseszoérast kell végezni. Ha kiegyenlitést, il-
letve lejtést ado ellenlejtést kell kialakitani, azt csak az elkészult korr6ziogatlo alapozason lehetsé-
ges.

5.9.2. Korroziogatlo alapozorétegek elbirasai

A korréziégatld alapozoéfesték megvalasztasanal figyelemmel kell lenni arra, hogy az alapozé érde-
sitésére alkalmazott tlziszaritott homokszemcsék még a nyari idészakban térténd felhordasnal is
kipergésmentesen beletapadjanak az alapozofestékbe.

A felllet-el6készitett, fémtiszta acél alapfellletre vékonyan felhordott, aktiv korrézidégatld pigmentet
is tartalmazé migyantaalapu rétegeket kell alkalmazni, a gyarto el6irasai szerinti rétegszamban és
vastagsagban. A tdbbrétegl valtozat rétegeinek eltérd szinleknek kell lennilk.

Mse elétt, a gyarto
alapozoréteg és az

Tobbrétegli alapozas esetén az alapozoéréteg felsd rétegét még annak kik
el6irasa szerinti tliziszaritasu kvarchomokkal kell beszérni, amely el6s
arra felhordott szigetel6réteg elcsuszasmentes egyuttdolgozasat.

Egyrétegl alapozas esetén az alapozéréteget tilos beszorni W:E mokkel.

Egyrétegi alapozas esetén legalabb 100 um névleges szar; atvastagsagu, (NDFT) kétkom-
ponenses, cink-foszfatos, epoxi korrézidgatlé alapozobe zitend® beszoras nélkul.

Kétrétegi alapozas esetén az eltéré szinl korréziég@t

z6festékeket kétszer 80 um névleges
6 réteget tilos beszdrni kvarchomokkal.
szerkezet kvarchomokkal be kell szérni.

szaraz bevonatvastagsagban (NDFT) kell felhorgan
A masodik réteget 0,2-0,6 mm-es frakciéhoz ‘6:e

Varrati zonakon koételezéen el6kenést kell vé i B rugalmas repedésathidalé bevondanyaggal.
5.9.3. B-5 bevonat uszo6- és cse’:&lwentesitett rétegeinek elbirasai

Az els6 rétegkent kialakitando uszére &I a rugalmas B-5 bevondanyagot a homokszemcsék csu-
csa folétt 1 mm névleges szaraz tvastagsagban (NDFT) kell felhordani. A sziikséges anyag-
mennyiség kiszamitasanal fig kBIl venni, hogy a homokszemcsék kozotti mélyedések kitdl-
téséhez 0,5-0,7 kg/m? tobblet szikséges. Az uszéréteget kvarchomokkal beszorni tilos.

A masodik réteg oldésze @ ps, rugalmas poliuretannal kombinalt, epoxi miigyanta bevonéanya-
got 50%-ban hozzaad 0,6 mm-es frakciohoz kozeli szemszerkezet(i kvarchomokkal kell 6sz-
szekeverni, majd aj@lyekgfy masszat 0,6—1,2 mm-es frakciohoz kozeli szemszerkezet( tliziszaritott
kvarchomokkal tellestfgtileten be kell szorni.

A masodik ré

le kell s6pd @

Ko 's a0 atvonoréteg: gyalogos és kerékparos forgalom esetén a B-5 bevonatra egy réteg
kopaSgMemsligalmas atvondanyagot kell felhordani, 0,7-0,9 kg/m? mennyiségben. Ugyelni kell arra,
hogy a®atvondanyag ne toltse ki teliesen az érdesseget biztositdé kvarchomok szemcseéinek kozeit.
Az érdességi mélységnek az atvonoréteg kikeményedése utan is legalabb 0,3 mm-nek kell marad-

nia.

byantabevonat megkoétése utan a felesleges kvarchomokot a felliletrél alaposan
a B-5 bevonat).
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6. AFESTEKBEVONAT-RENDSZER KORROZIOS
KAROSODASANAK VIZSGALATA, KARBANTARTASA

Az acélszerkezetli kdzuti és vasuti hidak, valamint a kézut és a vasut egyéb acélszerkezeteinek
korrézidvédelmi bevonatait az idészakos ellenérzések alkalmaval kell vizsgalni. E fejezet szerinti
részletes vizsgalatok a festékbevonat karbantartasa, felljitasa tervezése elétt, vagy megrendel6i
el6iras esetén a hid f6- vagy célvizsgalatanak részeként készitenddk. A festékbevonat-rendszer
karbantartasa a vizsgalatok eredményei alapjan hatarozandé meg. Az acélszerkezetek korréziéveé-
delmi bevonatainak karosodasa jelentkezhet mechanikai sérilések, diszitétulajdonsagok va Asa-
ban (szinvaltozas, fényességvaltozas, tisztithatdsag), és korrézios karosodasok formaja

6.1. Mechanikai sériilések ‘ %
Ha a mechanikai sérilés az acélszerkezet fétartdja vagy balesetvédelmi szem oljontos eleme-
inek deformalddasat okozta, akkor statikai ellenérzés sziikséges. Kisebb me@ai sérilések fel-

mérésénél a sérulés nagysaga és mélysége hatarozandé meg az acélsz Ulénbdzé szerke-
zeti elemein, mivel a mechanikai sérulések kbdzvetlen korrézioveszelyty nek. Amennyiben a
mechanikai sérilés a szerkezeti elem felliletének 10%-anal kisebb érint, részleges bevonat-
feldjitassal javithaté. Amennyiben a mechanikai sérilés a szerkez€t 8em Yeluletének 10%-anal na-
gyobb részét érint, a szerkezeti elem teljes bevonata felujitangg

A felllet-el6készités technolégiaja a mechanikai sériilés mg
MSZ EN ISO 8501-2 szabvany alapjan. Lehet6leg az er
szlkséges bevonatréteg kialakitasa. Ha nem ismerte%

51 figg6en hatarozandé meg, az
alkalmazott festékekkel torténjen a
ban alkalmazott festékek, akkor 6sz-
szeférhetdségi proba sziikséges a festék kivalasgta )

'

6.2. Diszit® tulajdonsagok valto @
A diszit6 tulajdonsagok valtozasa a k$zut vasut acélszerkezeteinél esztétikai hiba, a korrdzié-

védelem megfelel lehet. A diszit jdonsagok (szinvaltozas, fényességvaltozas, algasodas,
szennyezddés a fellleten) valtogasat Seemrevételezéssel kell meghatarozni az MSZ EN ISO 4628-
1 szabvany, és a 21. téblézat@l%

Az acélszerkezetek bevonata @igz#d tulajdonsagaiban bekdvetkezett valtozasok miatt — ha a korré-
ziovedd tulajdonsagok =8¢’ szerint megfelel (6.3. pont) — a bevonat felujitasa az értékeld
fokozattol fliggetlendl séges. A bevonat atvoné rétegének felujitasat az acélszerkezet tu-
lajdonosa elrendelhet#ti s, érdesités, portalanitas, fellilet-el6készités alkalmazasaval és atvo-
noréteg felhordasgfal.

21. tablazat at diszité tulajdonségai valtozasa er6sségének meghatarozasara szolgalo
mindsitési

0 Ertékelés Valtozas eréssége
5 ;

Valtozatlan, észrevehetetlen valtozas

Nagyon enyhe, alig észrevehetd valtozas

Enyhe, egyértelmiien észrevehetd valtozas

Jelentds, kifejezett valtozas

1
2
3 Mérsékelt, nagyon tisztan érzékelhet valtozas
4
5

Nagyon jelentés valtozas

P
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6.3. Korréziogatlé tulajdonsagok valtozasa

Az egyes acél szerkezeti elemek korrézios igénybevétele gyakran eltérd (pl. fétartd, palyatarto, tar-
tobetét, saru, korlatok, jardlemezek, alsé szélracs és felsd szélracs, zart szekrény kilsd és belsé
felllete, fels6vezeték-tartok stb.). Az ilyen felliletek karosodasat kulon-kulon kell vizsgalni. A kilén-
b6z6 korrézids karosodasi formak egyidejlileg is felléphetnek, térekedni kell az elkllonitett értéke-
Iésre. Az egyes karosodasi formak értékelésénél dontd jelent6ségli, hogy a valtozas az alapfémig
terjed-e vagy csak egyes rétegekre korlatozodik.

Vizsgalat soran a bevonatnak csak a mechanikai sériiléstdl mentes részeit szabad figyelembe venni.
A vizsgalat két részbél tevédik 6ssze. Az egyik az acélszerkezet bevonata teljes fellleténeksgzem-
revételezése, a masik a kulonboz6 szerkezeti elemeken véletlenszerlien kivalasztott hel %g-
zett miszeres mérések. A miszeres mérésekkel a rétegvastagsagot és a bevonat tapggda ell
meghatarozni.

)
6.3.1. Korrozios karosodasok értéekelése szemrevételezéssel @

%gy hirtelen
lenyomhato,

e atrozsdasodas: az alapfém korrodalédasa soran kialakult orr%er 5k térfogata nagyobb,

A legfontosabb korrézids karosodasi formak:

¢ hodlyagosodas: a bevonat felpuposodasa az el nem parolgott oldész
(tGz6 napon) térténd bevonatszaradas miatt, a festékhdlyag kézzel k

mint az alapfém térfogata, ezért a bevonat alatt haté nyomQen§ Mjatt a rozsda el6szor
felpupositja a bevonatot (kemény tapintasu), majd megjeleRilaffellleten,

¢ repedés: a bevonat folytonossaganak megsziinése; tilgalNnajszalrepedés, fellleti repedés,
atrepedés; oka: a bevonat dregedése miatti zsugg

o levalas: a festékréteg tapadasanak cstkkepé
az alapfémtél elvalik. Korai bevonatlevélés
felhordasat kdvetben az elbirt szarada3|

festékréteg az alatta lévé rétegtdl vagy
nem kell6 felllet-el6készités vagy a festék
yektél valé eltérés,

o krétasodas: a bevonat feIuIetenek{ona lebomlasa okozza, a kétéanyag a fény és a
légkori nedvesség hatasara elbo a pigmentszemcsék szabadda valnak (nem mindig jelent
korrdzids karosodast).

A szemrevételezés soran az orr i6s karosodasi formak, mint a hélyagosodas, atrozsdaso-

das repedés, lepattogzas, kré s ertékelését az MSZ EN ISO 4628 szabvanysorozat alapjan

kell elvégezni. E szabva onatrendszer karosodasanak mértékét fényképetalonokkal valo

O0sszehasonlitas atjan zak, és 0-tdl 5-ig terjed6 pontszammal jellemzik.

A holyagosodast mg ggetlendl a hélyagok slriségével jellemezzik a 22. tablazatban foglal-

tak szerint. Ha a ficlyagosodas alapfémtdl indul, az értékelésnél eggyel rosszabb fokozatba soro-
lando.

A bevonatr korréziovédd képessége szempontjabdl legfontosabb az atrozsdasodas vizsga-
lata. Atgg as az a karosodasi forma, amely az alapfém korrozidja kdvetkeztében, a bevonat
fel Itok megjelenésében nyilvanul meg. Az atrozsdasodas megjelenése és mértéke a
be% Brréziovédd képességét jellemzi. Az atrozsdasodasi fokozat a bevont fellilet karosodasa-
nak rggrtékeét jellemzi. Az értékelést az atrozsdasodasi fokozat meghatarozasaval a szabvany flg-
gelékében kozolt fényképetalonokkal valé 6sszehasonlitassal, illetve a 23. tablazat alapjan kell el-
végezni.

A repedést a formatdl (révid vonal, zsugorodas, varjulab, kapcsolddo, szabalytalan) fliggetlendl a
repedések slrlségével jellemezzik, a 24. tablazatban foglaltak szerint. Ha a repedés alapfémtdl
indul, az értékelésnél eggyel rosszabb fokozatba sorolando.

A levalast mérettél fliggetlenil a levalas slirliségével jellemezziik, a 25. tablazatban foglaltak szerint.
Ha a levalas alapfémtél indul, az értékelésnél eggyel rosszabb fokozatba sorolandé.

y
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A krétasodasi fokot szalagmodszerrel hatarozzuk meg. A krétasodast eltavolitjuk a vizsgalt bevo-
natrol, tapaddszalagot hasznalva. A szalaghoz tapado krétasodast vizsgaljuk kontrasztos hattérben
(akar fekete, akar fehér, amelyik nagyobb kontrasztot mutat), és a krétasodasi fokot a 26. tablazat-
ban foglaltak szerint jellemezzik.

A szemrevételezéses vizsgalatokat szerkezeti elemenként kell elvégezni. A szemrevételezéskor a
hélyagosodast (H), atrozsdasodast (Ri), repedést (R), levalast (L) és krétasodast (K) 1-5 szamokkal
jeloljuk. A bevonat korrdzids karosodasi fokanak (KK) meghatarozasahoz a szemrevételezés ered-
meényét sulyozva kapjuk meg:

KK=15-H+50-Ri+15-R+15-L+5-K

Ha az igy meghatarozott érték =300, a bevonat teljes felljitasa sziikséges. Amennyi 0,
egyedi elbiralas szerint, a 6.4. pontban rogzitettek alapjan javitandé a bevonat.
=D

22. tablazat — Holyagosodasi fokozatok (H)

Siirliség Ertékelés Gyakorlatbol vett példak

Nincs 0

Néhany

Kevés

o

&

Sird

o
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23. tablazat — Atrozsdasodasi fokozatok (Ri)

Atrozsdaso- | Atrozsdaso-
dasi dott Gyakorlatbol vett példak
fokozat feliiletrész, %
Ri 0 0
Ri 1 0-0,05 |
|
Ri 2 0,05-0,5
.1‘.'3\"'- A U
& el
Ri 3 1 . ,»
e V |
{4y % ;
. Lo "’-ﬁ'h_.r» P
:’-_n..."’ :\' 0“
O el -t -
Ri 4 R 5
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24. tablazat — Repedési fokozatok (R)

50

Siirliség Ertékelés Gyakorlatbol vett példak
Néhany 1
Kevés 2

Kozepesen slrl

) .
i ,
Sur/u\/(bp 4 | l;}l
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o
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|H'H ll!Ly{
Nagyon s(ir(i 5 j [%1 IW
Y
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25. tablazat — Levalasi fokozatok (L)

Siirliség Ertékelés Gyakorlatbol vett példak
L]

Néhany 1

-~
Kevés 2 -

-

—‘| L 4
o

Kozepesen slrl 3 '
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26. tablazat — Krétasodasi fokozatok (K)

Ertékelés Gyakorlatbél vett példak

W |||| g
‘hﬁ' *i"‘l‘gu{":r'".": ‘
%3 *:.ﬂ

= 4- -“’Er

,.I_. llm

W A

6.3.2. Korrézios ka -&v asok értéekelése miszeres mérésekkel

Ha a szemrevételezésf3 df jah a korrézios karosodas foka (KK) kisebb 300-nal, mlszeres mérések
eredményei alapJ > gidonteni a felljitas szikségességét. Az osztalyozast a korrézios igénybe-
vétel szempon 5 ré szerkezeti elemekre illetve felliletekre kilén-kulon kell elvégezni. Ennek
alapjan, egyg ezeten elhataroltan eltérd felujitasi megoldasok valaszthatok.

AstagSagot az MSZ EN 1SO 2808 szabvany szerint kell mérni, 1000 m?-enként,
ban;

o a {dpadast merdleges iranyu leszakitassal az MSZ EN ISO 4624 szabvany szerint kell
meghatarozni, 1000 m2-enként, 6t pontban.

Amennyiben a mért rétegvastagsag-értékek atlaga nem éri el az acélszerkezet elhelyezkedése sze-
rint meghatarozott korrozivitasi kategoria és a tovabbi elvart élettartam szerint az UME-ban megha-
tarozott rétegvastagsag-értéket, ujabb réteg(ek) felhordasa valik sziikségessé. A felllet-el6készités
modja sweepelés és portalanitas legyen.

Amennyiben a mért rétegvastagsag-ertekek atlaga meghaladja az acelszerkezet elhelyezkedese
szerint meghatarozott korrozivitasi kategoria és a tovabbi elvart élettartam szerint az UME-ban meg-
hatarozott rétegvastagsag-érték kétszeresét, tovabbi rétegek felhordasa nem javasolt.
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Amennyiben a mért minimalis tapadasérték 2,5 MPa alatti vagy 2,5-4,0 MPa kozétti érték, de az
alapfémtél tortént a szakadas, a bevonatrendszer teljes felujitasa sziikséges.

6.4. A korrézio ellen védé bevonatrendszer karbantartasa, javitasa

A korrézié ellen védd bevonatrendszerek javitasa el6tt meg kell allapitani a 6.1-6.3. pontok szerint
a tonkremenetel fokozatat, és ennek megfeleléen kell a javitas moédjat meghatarozni.

Az acélszerkezetek korroziévédelmi bevonatrendszerének felljitasa térténhet a meglévé rétegek
részleges vagy teljes meghagyasaval, foltszer( javitassal, foltszer( javitast kovetd, a teljes szerke-
zetre kiterjed6 atfestéssel, valamint a meglévé korroézidvédelem teljes eltavolitasa utan Uj nat-
rendszer kialakitasaval. @

Nem sziikséges az egész acélszerkezet minden elemén ugyanazt a felujitasi modot zni, de
a kivitelezés és a karbantartas miatt az azonos kezelési mod elbnyds.

Amennyiben a korrdzidvédelem teljes felljitasa az acélszerkezet fellletének t %O szazalékat
érintené, ugy az egész szerkezeten teljes felujitast kell végrehajtani.

6.4.1. Festékbevonat-rendszer karbantartasa, javitasa

rosodasok fordulnak el a 6.1-6.3. pont szerint, a bevonatot odon kell javitani, hogy a sériilt
fellleteket acélspatulyaval, gépi vagy kézi csiszolassal, e emcseszoérassal meg kell tiszti-
tani, illetve el kell tavolitani, és az eredeti alapozo altal ivant oxidmentesitésnek megfeleld fe-
lUlet-el6készités utan a javitasi helyekre az eredeti al 6sszeférheté bevonatrendszert kell
felhordani. A fellilet-el6készités fokozatait az MX 1-2 tartalmazza.

A javitorétegek felhordasa elétt az ép bevonat tapadas érdekében a sérllések korul enyhén
meg kell csiszolni. A javitas a megmarado r t legalabb 2 cm széles savban fedje. A zaréré-
teget gondosan, az eredeti zaroéréteg ‘szi megfeleléen kell kivalasztani.

6.4.1.2. Karbantarto atfestés

6.4.1.1. Festékbevonat-rendszer foltszer( javitasa
Azokon a helyeken, ahol a bevonatrendszeren mechanikai s@a elhatarolt korrézios ka-

A teljes felllet karbantart6 atfes kor kerulhet sor, ha a meglévé bevonatrendszer a 6.1-6.3.
pont szerinti értékelés szerint toy¢e teszi. Ebben az esetben el kell végezni a felllet mecha-
nikai és kis kiterjedési korrézi sodasi helyein a karosodasok foltszer( javitasat a 6.4.1.1. pont
szerint. A karbantarté 4 tt az egész felliletet tisztitani, portalanitani, zsirtalanitani, majd

lemosni kell. A zsirtalapitg énhet lugos vizes lemosassal, gézsugaras kezeléssel, esetleg oldo-
szeres lemosassal.

Vi rendszer teljes felvjitasa

szer teljes felyjitasat kell elvégezni, ha a bevonatrendszer allapota a 6.1-6.3.
' és szerint sziikségessé valik.
Az yj fdS c ﬂo‘ at-rendszer felhordasa el6tt a régi festékrétegeket teljesen el kell tavolitani.

A fes Evonat-rendszer teljes felujitasat csak jovahagyott korrozidvédelmi terv alapjan szabad
meg eni.

6.4.2. Kombinalt fém- és festékbevonat-rendszerek javitasa

6.4.2.1. Foltszer( javitasok

Ha a fémbevonatbdl és festékrétegekbdl allé kombinalt bevonatrendszer allapota a 6.1-6.3. pontok
szerinti értékelés alapjan felujithatd, akkor a felujitast foltszer( javitassal kell végrehaijtani.

Ha helyenként a fémbevonat sérllt vagy korrdzios karosodast mutat, akkor megfelel6 felllet-el6ké-
szités utan a fémbevonatot két réteg cinkporos alapozoéfestékkel kell kijavitani. Ezt kdvetéen kertilhet
sor a festékrétegek potlasara.

y
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6.4.2.2. Karbantart6 festés

A teljes felllet karbantartd atfestésére akkor kerllhet sor, ha a meglévd bevonatrendszer 6.1—
6.3. pont szerinti értékelése ezt lehetévé teszi. A fém- és festékbevonatok karbantarté festése a
6.4.1.2. pont szerint készuljén.

6.4.2.3. Kombinalt fém- és festék-bevonatrendszerek teljes felljitasa

A kombinalt fém- és festékbevonat-rendszer teljes felujitasat kell elvégezni, ha a bevonatrendszer
allapota a 6.1-6.3. pont szerinti értékelés szerint szlikségessé valik.

Kombinalt fém- és festékbevonatok teljes felujitasa festékbevonat-rendszerrel javasolt, a 6.4.1.3.

pont szerint. K

Az acélszerkezetek korroziovédelmi munkajardl nyilvantartast kell vezetm iIW@ntartas dokumen-
tacidja papiralapu vagy/és elektronikusan rogzitett, az adott acélszerke Jdonosanak kezels-
jének eljarasrendje szerint.

7. A KORROZIOVEDELMI ADATOK NYILVANTAR

A nyilvantartasban szerepelnie kell:
e acélszerkezet megnevezése, helye,

o korrdzié ellen védé bevonatrendszerrel ellatott teljes zamltott)
o korrdzié ellen védd bevonatrendszerrel ellato te@ et (felmért),

o alkalmazott korrézié ellen védé bevonatrerf$ \

o kivitelezé,

o Kkivitelezés id6pontja, . A

e Kkorrozi6 ellen védd bevonatrendsz \msnese

o korrozidvédelem garanmalt? izSgalatanak éve.

8. A MINOSE OLASHOZ SZUKSEGES VIZSGALATOK

A min&ségiga jZgf0alatok és mérések az alapanyagok, valamint a kialakitott korrézié elleni be-
ipOségigazolasara szolgalnak, amelyet a kivitelezd és az elvégzendd vizsgalatokra
orium(ok) az épittetd vagy a kivitelez6 megbizasara végeznek.

unka kivitelezése kdzben végzett ellenérzések és mérések eredményeit a kivite-

A e
Ie% kell jegyeznie az épitési napldban vagy az adott munkahoz igazitott (papiralapu vagy
szamig@geépen vezetett) korrézidvédelmi naploban.

Az akkreditalt laboratérium méréseirél késziljén jegyzékonyv.

8.1. Kivitelezés kozbeni ellenorzés

A kivitelez§ sajat ellenérz6 vizsgalatokat végez kivitelezés kdzben a felllet el6készitésénél, a kor-
rozié elleni bevonatrendszer készitésénél. Célja az elSirt mindség folyamatos biztositasa az esetle-
ges hibak feltarasaval, és a tovabbi hibak elkerlilése a szabalyoz6 beavatkozas megtételével.

Az épitteté vagy megbizottja jogosult a kivitelezd altal végzett vizsgalatokat barmikor ellenérizni.
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A korrézidvédelmi munka kivitelezése kézben a légkori paramétereket (paratartalom, harmatpont,
szerkezet és a kdrnyezet hdmérséklete) miihelyben legalabb kétszer, a helyszinen legalabb harom-
szor miszakonként fel kell jegyezni.

8.1.1. A korrozio elleni védelem kialakitasahoz sziikséges termékek atvételi
ellenérzése
A termék atvétele soran a kivitelezonek ellendériznie kell:

o a szallitéi teljesitménynyilatkozat és a hozza csatolt bizonylatok meglétét (pl. miibizonylat,
biztonsagi adatlap), ezek alapjan a szallitmany megjeldlését,

e a gongyodleg, szallitmany épségét, @
)

e a szallitmany tartalmat szemrevételezéssel, %

e a gyartasi idét, a lejarati id6t, illetve a megengedett tarolasi idét. Q

A lejart szavatossagu termékeket felhasznalni tilos. A sérllt csomagolasu ter% hasznalhato-
sagat ellenbrizni kell.

8.1.2. Ellendrzés a feliilet-el6készités soran @

Felllet-el6készitésnél a kivitelez6nek ellendriznie kell: Q
o a festésre, fémszoérasra és tlizihorganyzasra, csiszasmen -Syburkolathoz el6készitett

acélszerkezetek, acélfellletek éleinek, hegesztési varr lUleti kialakitasat az
MSZ EN ISO 8501-3 szabvanynak medfeleléen (az e 0ség: M1. melléklet szerint);

e az acélszerkezetet gyartd, 6sszeszerel§ feladata
de a korroziévédelmi kivitelezének ellenérizni
kialakitas esetén jeleznie kell az acélszerk

ovetelmények biztositasa,
liesllést, és nem megfeleld
felé a javitas szlikségességét;
e afestésre, fémszodrasra, csiszasmentes 3 olathoz el6készitett felllet

— tisztasagat szemcseszéras utag a te lileten az MSZ EN ISO 8501-1 szabvany szerinti
tisztasagi fokozat megadasaval %mint
ra

— érdességét dsszehasonité rral vagy tls érdességmérével
az MSZ EN 1SO 8503-14 y MSZ EN ISO 8503-4 szerint.
Felllet-el6készitésnél akkredi
keril ra (ez aldl kivétel a' %

oratériumnak kell ellendrizni, fliggetlenul hogy milyen rendszer
nyzas felllet-el6készitése):

o az elbkészitett felij% sagat szuroprébaszeriien az MSZ EN ISO 8501-1 szabvany
szerinti tisztasagfffo t megadasaval, valamint az élek, hegesztési varratok fellleti
kialakitésén@ asat az MSZ EN ISO 8501-3 szabvanynak megfeleléen (az elvart

I

minéség: klet szerint),

o atisztita @ glet portartalom-meghatarozasa az MSZ EN ISO 8502-3 szabvany szerint

iZs E 0 rt minéség: <2 osztaly, viz alatti szerkezeteknél 1 osztalynal nagyobb nem lehet)
(

h

m</harom mérési hely),

ességet az MSZ EN ISO 8503-4 szabvany szerinti tis moédszerrel, szuroprobaszeri
gyakorisaggal (kb. 1000 m?/10 mérés),

¢ a helyszini hegesztési zonakon az alapozoéréteg felhordasa el6tt az oldhatd szennyezéanyag-
tartalmat szuroprobaszeriien az MSZ EN ISO 8502-6 szabvany szerint (Bresle-féle modszer).
Az el6irt hatar legfelijebb 40 mg/m? NaCl-tartalom.

Amennyiben a kivitelezés tdbb helyszinen térténik, minden helyszinen kilén-kilén kell az adott vizs-
galatot elvégezni.

P
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8.1.3. Ellenbrzés a korrozié elleni bevonatrendszer, ill. csuszasmentes
B-5 burkolat készitése soran
8.1.3.1. Altalanosan ellendrzend6
o afogadofelllet (acél alapfelllet, fém- vagy festékréteg) megfelel6sége, tisztasaga,
pormentessége,
e a korrézio elleni bevonatrendszer, burkolat fellilete szemrevételezéssel:
— egyenletesség,

- fedettseg,
— esetleges hibahelyek felderitése; @
e a csatlakozasi részletek terv szerinti kivitelezése. é
dott vizs-

\)
Amennyiben a kivitelezés tdbb helyszinen térténik, minden helyszinen kijlén-kijlér@

galatot elvégezni.
8.1.3.2. Ellen6rzés festékbevonatok készitése soran @

A korrdzio elleni festékbevonat-rendszer készitése soran ellendrizni kel

o a festékbevonat-rendszereknél a festék komponensei és az al higitoé
gyartasi szamait a korréziévedelmi napléban rogziteni kellg

e az anyagok keverhet6ségeét, homogenitasat, csomémen es szinét az anyag
felhasznalasakor,

e a jévahagyott TU-ban el6irtak betartasat (keverésj el®olgozasi, atvonhatésagi,
szaradasi id6, nedvesség, paralecsapddas stly),

e minden réteg (kuldnds tekintettel az alapoz ) nedves és szaraz bevonatvastagsagat,

a mérések darabszamat, egyedi minimu FT),
maximum (max DFT) és a névleges (ét&%zaraz bevonatvastagsag (NDFT) értékét

MSZ EN ISO 2808 (5.5.7. pont 7 O0dszefly szerint
(a kiértékelésnél a 25 um érdessegdi penzaciot figyelembe kell venni).

evonatok készitése soran
b szabvanyok: MSZ EN ISO 2063-1 és -2.

A termikusan szért fémb nal igény esetén szukség lehet a bevonat minésitéséhez metallo-
grafiai vizsgalatra, m vitelezés kdzben, a szoras technoldgiai paramétereivel megegyezé

bevonattal ellatott bokon végeznek.
A termikusan 0 mbevonat vastagsagat 1000 m2-enként 10x1 dm?-es fellleten, az

MSZ EN 1SOg28 szabvany szerint, a szabvany 7.3. szakaszaban lathato elrendezésben kell
mérni. Egyfféti@gVvastagsag-érték az 6t mérés atlaga lesz.

"’ tlzihorganyzott bevonatok készitése soran

8.1 .4@
Az% ISO 1461 szabvanyban el8irt vizsgalatokat kell elvégezni és dokumentalni a tlzihor-
ganyzg8t végz6 Uzemnek.

8.1.3.3. Ellendrzés termikusang

A fémbevonat készitését szab@

O

Kotelezden ellenérizendd a szabvany alapjan:

¢ horganybevonat rétegvastagsaga a szabvany szerint mérve és értékelve
(egy rétegvastagsag-érték az 6t mérés atlaga),

e fehér szinl cinkrozsda nem lehet a fellleten,

e sérulést okoz6 horganymegfolyas (,sorja”, ,tiske”) nem lehet.
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8.1.3.5. Ellenérzés csuszasmentes B-5 burkolat készitése soran
A korrdzidgatld funkcioju burkolat készitése soran ellenérizni kell:

e akorrozidgatld alapozo és a B-5 burkolatot felépité termékek komponensei és az alkalmazott
higité gyartasi szamait a korrézidévédelmi napléban roégziteni kell,

o atermékek keverhetéségét, homogenitasat, csomdémentességét és szinét a termékek
felhasznalasakor,

e ajovahagyott TU-ban eldirtak betartasat (keverési id6, feldolgozasi, atvonhatésagi, szaradasi
id6, nedvesség, paralecsapodas stb.),

darabszamat, az egyedi minimum (min DFT) és a névleges (atlag) szaraz bevona
értéket (NDFT), kllonds tekintettel az Uszoréteg vastagsagara. A mérés modgzer
MSZ EN ISO 2808 (5.5.7. pont 7C mddszer) szerinti. @

e az alapozoréteg és B-5 burkolat rétegeinek nedves és szaraz bevonatvastagsagat, a& 5
sag

8.2. A korrézio elleni védelmet biztosité kész bevonat /\(er,
csuszasmentes B-5 burkolat ellendrzése, eldira

minéségigazolashoz
8.2.1. A kivitelez6 ellendrzései ' Q
8.2.1.1. Kész bevonatrendszer @
ﬁ\ IIiész bevonatrendszeren (festék-bevonatrendszer, I%rendszer) a kivitelezdnek ellendriznie
ell:
e a korrozio elleni kész bevonatrendszer fellfeté evételezéssel
(rétegenként és a teljes fellileten) az egyen és hibamentesség szempontjabdl,

o a kész korroziogatlod alapozas szaraz bA% astagsagat roncsolasmentes médszerrel
minden megkezdett 1000 m2-enk I&galabb 200 ponton mérve MSZ EN 1SO 2808
xminimum €s maximum értékekkel megadva)

(5.5.7. pont 7C mbdszer) szerint (

o a kész szaraz bevonat vas‘a&‘ ncsolasmentes modszerrel minden megkezdett
1000 m?-en legalabb 200 p, émre MSZ EN ISO 2808 (5.5.7. szakasz 7C modszer)
szerint (atlag-, mini : imumeértékekkel megadva).

8.21.2. A korréziégétl%s és a kész burkolat

A kész korrézidgatlg rétegen és a kész burkolaton a kivitelezdnek ellendriznie kell:

e akész korrggie lapozéréteg és a kész burkolat fellletét szemrevételezéssel

(rétegenke eljes fellleten) az egyenletesség és hibamentesség szempontjabdl,
e azM 2808 (5.5.7. szakasz 7C modszer) szerinti roncsolasmentes médszerrel,
@ zdett 1000 m?-en legalabb 100 ponton mérve (atlag-, minimum-
umértékekkel megadva):

ing
e 3
- ész korroziogatlo alapozas szaraz bevonatvastagsagat,
— a kész burkolat szaraz bevonatvastagsagat.
8.2.2. Az akkreditalt laboratorium ellenbrzései

A kész bevonatrendszert az MSZ EN ISO 2808, az MSZ EN ISO 4628, az MSZ EN ISO 29 601, az
MSZ EN ISO 4624 és az MSZ EN ISO 16 276-1 szabvanyban rogzitett vizsgalatokra akkreditalt
laboratériumnak ellenériznie kell.

P
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8.2.2.1. A korroziogatld bevonatrendszer kilsé megjelenésének vizsgalata szemrevételezéssel

Minésitendé bevonatrendszernek szamit az épités helyszinen készre festett bevonatrendszer. A
bevonatrendszer teljes fellletét szemrevételezéssel ellendrizni kell az MSZ EN I1SO 4628-1 és -2
szabvany szerint. A bevonatnak egyenletesnek, megfolyasmentesnek (elbirt hatar: egy, legfeljebb
20 mm hosszusagu, legfeljebb 10 mm-es szélességben és legfeljebb 2 mm magassagu megfolyas,
20 m?-enként), krater-, holyag- és lyukmentesnek kell lennie. Amennyiben az épitteté altal eldirt
kovetelmény, ugy vizuadlisan észlelheté szineltérés nem megengedett 5 méteres tavolsaghadl vizs-
galva.

8.2.2.2. A korroziogatlo bevonatrendszer szaraz bevonatvastagsaga

Mindsitend® bevonatrendszernek szamit az épités helyszinén készre festett bevonatre
lamint a festémihelyben teljes rétegrendben vagy részlegesen elkészlilt bevonat ren

A min&sitendd korrézidgatld bevonatrendszer szaraz bevonatvastagsagat az utol$§g
és kikeményedése utan roncsolasmentes vizsgalattal az MSZ EN ISO 2808 (5.5.7
szer) szerint minden megkezdett 1000 m2-en, legalabb 200 ponton matemajik@i- sztikai feldol-
gozasra alkalmas, magneses elven mikédé mérédmiszerrel kell mérni. %e

A mérési pontokat ugy kell kivalasztani, hogy a nehezen festhets, emi
ban foglal6 részeken is legyen mérés.

A helyszini hegesztéseken a bevonatrendszerrel ellatott varra@ 1000 fm-en (amely kb.

het6séget is maga-

250 m?), 50 ponton kell mérni. @'
A mért egyedi értékek tablazatat és az egyedi értékeket a whisztogramokat el kell készitenie
a laboratériumnak, és digitalisan tarolnia kell vitas eset ormeésére.

A mindségigazolashoz a mért értékek statisztikai fi
atlag, minimum, maximum). ‘

asanak eredményeit kell megadni (db,

az el6irt szaraz bevonatvastagsagi értéket, amely
3| a névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT) +
),

organy vagy szort fémréteggel kombinalt) a névlieges
s

A minésitendd bevonatrendszer szaraz bevos agsaga akkor el6irt hataron beldli, ha

e a méert értékek atlaga eléri, vagy m‘egh
— tisztan festékbevonat-rendszer

erdességi kompenzacio égé
— duplex bevonatrendszefe t
T

szaraz bevonatvastags3

o alegkisebb egyedi mexg
szaraz bevonatvas

mény nem kisebb, mint az el6zd bekezdés szerinti elbirt
grtek 80%-a a mérési darabszamok legfeljebb 20%-aban

) a mérési darabszamok 20%-ban lehetnek kisebbek, mint az el6z6
bekezdésben afOift EMEK), és

di mérési eredmények nem haladhatjak meg az el6irt névleges szaraz
agi érték 350%-at, helyszini varratok bevonatrendszerénél a 450%-at.

Kozuti min&sitendd bevonatrendszer szaraz bevonatvastagsaga megfeleléségi hataron
bel csokkenéssel megfeleld”), ha
e a értékek atlaga eléri, vagy meghaladja az el8irt szaraz bevonatvastagsagi értéket, amely

- tisztan festékbevonat-rendszereknél a névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT) +
érdességi kompenzacio értéke (25 um),

— duplex bevonatrendszereknél (tlzihorgany vagy szért fémréteggel kombinalt) a névleges
szaraz bevonatvastagsag (NDFT), és

o alegkisebb egyedi mérési eredmény nem kisebb, mint az el6z6 bekezdés szerinti elbirt szaraz
bevonatvastagsagi érték 75%-a a mérési darabszamok legfeljebb 20%-aban (a mért értékek
legfeljebb a mérési darabszamok 20%-aban lehetnek kisebbek, mint az el6z6 bekezdésben
eldirt érték), és
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¢ alegnagyobb egyedi mérési eredmények nem haladhatjak meg az eléirt névleges szaraz
bevonatvastagsagi érték 400%-at, helyszini varratok bevonatrendszerénél a 500%-at.

A konkrét el6irt névleges szaraz bevonatvastagsag kovetelményértékeit (az érdességi kompenzacio
ertékének figyelembevételével) és a megengedett minimum-, valamint maximumértékeket, tovabba
a megfeleléségi hatart és megfeleléségi tlirést a 3.5. pont figyelembevételével, az adott munkahoz
készitett MMT-ben kell rogziteni a kdrnyezeti korréziods kategoria, és az elvart élettartam figyelem-
bevételével.

8.2.2.3. A korrdziogatlé bevonatrendszer, kész csuszasmentes burkolatok porozitasvizsgalata

Minésitend® bevonatrendszernek szamit az épités helyszinen készre festett bevonatrends ill. a
kész csuszasmentes burkolat. A szerkezet éleinél, helyszini hegesztési varratoknal 5 /§ m
hosszban a bevonatrendszer feliletén rétegvastagsag-mérés utan az MSZ EN ISO 29 zabvany
szerint kell vizsgalni a porozitast. Atiités nem megengedett. ‘

8.2.2.4. A csuszasmentes burkolat szaraz bevonatvastagsaga

A kész korroziogatlo alapozas és a kész B-5 burkolat szaraz bevonat vasta@sdgaf az utolso réteg
felhordasa és kikeményedése utan roncsolasmentes vizsgalattal, az MS IS@'2808 (5.5.7. sza-
kasz 7C maddszer) szerint 1000 m?-enként, legalabb 100 ponton, mate statisztikai feldolgo-
zasra alkalmas, magneses elven mikédé merémiszerrel kell mérni.

A mérési pontokat ugy kell elosztani, hogy a teljes fellleten e : ndegyenek elosztva, bele-
értve a helyszini hegesztési vonalak burkolatat is.

A mért egyedi értékeket a laboratériumnak el digitalisan t2 Il vitas esetek eldontésére.

A minéségigazolashoz a mért értékek statisztikai feld

atlag, minimum). @

A korrozidgatlo alapozas szaraz bevonata el \ beldli, ha

o a meért értekek atlaga eléri, vagy meghala§ I6irt szaraz bevonatvastagsag-értéket,
amely a névleges szaraz bevonat\@st a8 (NDFT),

anak eredményeit kell megadni (db,

¢ alegkisebb egyedi mérési eredmé elérik:

— egyrétegl alapozas ese‘é %'pm minimalis szaraz bevonatvastagsagot, vagy

— kétrétegl alapozas esetg gahgedett egyedi legkisebb szaraz
bevonatvastagsag-érig . DFT), amely az el8irt szaraz bevonatvastagsag-érték

S szaraz bevonatvastagsag (NDFT) és

edi mérési eredmény nem kisebb, mint az el6z6 bekezdeés szerinti elbirt
vonatvastagsagi érték 95%-a.

Kozuagildaknal a kész B-5 burkolat szaraz bevonatvastagsaga megfeleléségi hataron beldli (,érték-
csbkkenéssel megfeleld”), ha

o a mért értekek atlaga eléri, vagy meghaladja az el6irt szaraz bevonatvastagsag-értéket,
amely a névleges szaraz bevonatvastagsag (NDFT) és

¢ alegkisebb egyedi mérési eredmény nem kisebb, mint az el6z6 bekezdés szerinti elirt
szaraz bevonatvastagsagi érték 90%-a,

A konkrét el6irt névleges szaraz bevonatvastagsag kovetelményértékeit és a megengedett mini-
mumeértékeket, tovabba a megfeleléségi hatart a 3.5. pont és a 4. fejezet vonatkozé tablazata figye-
lembeveételével az adott munkahoz készitett MMT-ben kell rogziteni a burkolatot ér6 mechanikai
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igénybevételtél fliggden (nem jart felllet, de idészaki kopasnak kitett, pl. kiemelt szegélyek, vagy
kdzlekedésnek kitett fellletek pl. jardak, kerékparos utak).

8.2.2.5. Korrézidgatld bevonatrendszer, csuszasmentes burkolat tapadészilardsag-vizsgalata

A fellletre meréleges tapaddészilardsag minden pontban mért értékeit 0,1 MPa értékre kerekitve, az
egyedi mérésekhez tartozé szakadasi képpel egyutt kell megadni.

- festélzemben részlegesen kialakitott, korrozié ellen védé bevonatrend@

Korréziogatld bevonatrendszerek kivitelezés kézbeni tapadasvizsgalatai:
— korrézidgatlé bevonatrendszereknél ha a bevonatrendszer a festémUihelyben csak

részlegesen készll el (az atvonéréteg felhordasa az épitéshelyszinen térténik),

a kivitelezé a festélizemben a tapadészilardsag-vizsgalatot szurdprébaszeriien vége
akkreditalt fuggetlen laboratériummal, az utolso réteg felhordasa utan, a kikemény,
id6tartam alatti hémérsékleti viszonyoktdl fliggéen 2 vagy 5 nap elteltével (lasd zet
helyszini vizsgalatokra vonatkozo tablazatai), az MSZ EN ISO 16 276-1 szﬁbv%blrésai
figyelembevételével, merdleges leszakitas elvén mikodé erémérdé miszerr,

1000 m?-enként harom mérési pontban kell mérni. A bevonatrend dészilardsaganak

tapadészilardsagat az atvonoréteg épitéshelyi felhordasa el6tt min% zdett
legalabb a 2,5 MPa értéket el kell érnie, és nem szakadhat le ag algprettiletrél.

o Epitéshelyi, ill. izemben készre festett korrézidgatlé bevon tr@re tapadasvizsgalatai:

— flggetlendil attdl, hogy az tzemben vagy az épités hely priNgerul fel az atvonoréteg,

a kész korrozio ellen védd bevonatrendszerek tapadg
festett acélszerkezeteken minden megkezdett 100
flggetlen laboratériumnak kell mérnie, az utolso

id6tartam alatti hémérsékleti viszonyoktol K

rgéag-vizsgalatat a készre

ent 6t mérési pontban akkreditalt
Ihordasa utan a kikeményedési

agy 5 nap elteltével (lasd 4. fejezet

helyszini vizsgalatokra vonatkozo tablazata Z EN ISO 16 276-1 szabvany el6irasai
figyelembevételével, meréleges Ieszakitm madkodos, automata erémérd miszerrel,

ha az acélszerkezet helyszini szerelés gesztett kotéseket alkalmaznak,
az ot meresi pontbol egy merespek savra kell esnie,

ha az el6irt tapadasérték alatti & adodna, valamint a bevonat leszakadt az alapfémrél

a felllet ujbdli tisztitasa é 6tt, tovabbi tapaddszilardsag-mérések segitségével
ki kell méretnie a kivitelgz8 [
hogy mekkora fellletrdl % I

sgalatra akkreditalt fiiggetlen vizsgaldlaboratériummal,
esen eltavolitani a nem kielégit6é tapadasu

bevonatrendszert.
e A csuszasmentes Qat kész korréziogatld alapozéjanak és a kész burkolat

tapadasvizsgalatai:
— fluggetlendl

a B-5bu rrozidgatlo alapozoja és a kész B-5 burkolat tapaddszilardsag-vizsgalatat
mindgilgneglezdett 500 m?-enként harom mérési pontban a vizsgalatra akkreditalt fliggetlen
labo Mnnak kell végeznie a kikeményedési idétartam alatti hdmérsékleti viszonyoktdl
WogBe, a7 alapozo6 esetében 2 vagy 5 nap utan, a burkolat esetében az utolso réteg

BUrkolatnal a rugalmas burkolatokra alkalmazando feltételekkel (Iasd: 19. tablazat),
merdleges leszakitas elvén mikodod, automata erémeérd miszerrel,

ha a megadott kdvetelményértékek alatti tapadasi értékek adodnak, — alapozas esetén
legalabb 3,0 MPa, a kész burkolatnal a 4. fejezetben Iév6 vonatkozo tablazatban leirt
értékek, — valamint ha az alapozas vagy a kész burkolat leszakadt az alapfémrél, a fellilet
Ujboli tisztitasa és a rétegek felhordasa el6tt, tovabbi tapaddszilardsag-mérések segitségével
ki kell méretnie a kivitelezének a vizsgalatra akkreditalt fliggetlen vizsgaldlaboratériummal,
hogy mekkora fellletrél kell ténylegesen eltavolitani a nem kielégité tapadasu alapozast
vagy burkolatrendszert.
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9. MINOSEGIGAZOLAS

A korrozidvédelmi munkak befejezése utan mindségigazolasi dokumentaciot kell dsszeallitani,
amelynek a kdvetkezbket kell tartalmaznia:

1.

Jovahagyott anyagbemutatas

2. Jovahagyott technologiai utasitasok
3.
4

. A mintavételi és minéségigazolasi terv alapjan 6sszeallitott minésitd iratok, megfelelésé@

Joévahagyott mintavételi és mindségigazolasi terv

bizonyitvanyok és vizsgalati jegyz6kényvek

Minésit6 vizsgalatok jegyz6konyvei alapjan az eredményeket 6sszefoglalo tahlaz K
(pl.: 27. tablazat)

7. Korroziévédelmi napld

6. Zaradékolt megvaldsulasi terv (amennyiben el6iras) &

8. Uzemeltetési, karbantartasi utasitas (amennyiben eliras)
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27. tablazat — A mindsitd vizsgalatok eredményeit 6sszefoglalé tablazat (Minta)

Mitargy megnevezése

Osszes feliilet, m?

Elirt Mért
Vizsgalat
db érték db érték
Felllet-el6készités Tisztasagi fokozat Sa2'%
Elek, varratok Szlréproba- M1.
szeruen melléklet
szerint
Erdességi mélység, ym | Szardproba-
szerlien 550
min 10 db/ = )
1000 m?
Helyszini varratok El6készités és M1.
mindsége, opciods tétel tisztasagi fokozat mellé
Szuréproba-
szer(ien 2
Erdességi mélység, um ¢

Oldhaté s6, mg/m?

Minésités
Széaraz bevonatvastagsag | Minimum, ym
(DFT) Maximum, ym
Atlag, ym ¥ 200 db/
EISirt érték alatt, % 1000 m?
Megfelel6ségi hat
alatt, % ¢
Minésités
Tapadészilardsag min 5 db/
1000 m?
Porozitas éleken, min 1m/
helyszini varratokon 500 fm

Min&sités %
A minéségigazola'm entacioval szembeni alapvet6 kdvetelmény, hogy tartalomjegyzékkel ké-

szuljon.
A vallalkozg %ezési munka befejezése utan a minéségigazolasi dokumentacidban nyilatkozik

a vizsgalat &si eredmények alapjan, hogy:
o WIS 68€90” a munka, ha az valamennyi mindsitési jellemzd vonatkozasaban az elbirt
ha nem kedvezétlenebb szinten valdsult meg (szerzédésszerd teljesités);

o ,megfelel6 min6ségl” a munka, ha kdzuti munka esetén a megvaldsult munka egy vagy tébb
mindsitési jellemzb vonatkozasaban az el6irt hatartél kedvezbétienebb, de a megfelelbségi
hatartél nem kedvezétlenebb szinten valdsult meg (szerzé6désszer( teljesités);

¢ hibas mindségli” a munka, ha az egy vagy tébb mindsitési jellemz vonatkozasaban a
megfeleldségi hatartdl kedvezétlenebb szinten valdsult, meg és annak javitasa nem lehetséges
vagy javitasara — barmilyen okbdl — nem kertilt sor (nem szerzédésszeri teljesités).
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9.1. Eljaras elbirt minéség esetén

Az elkészult korrdzio elleni bevonatrendszer el6irt minéséglinek mindsul, ha a festémlhelyi vizsga-
latok és a helyszini mérések eredményei az UME-ban elbirt kovetelményeket maradéktalanul kielé-
gitik, a mérések eredmeényei az el6irt hatarnal kedvezébbek.

9.2. Eljaras megfelel6 minéség esetén

Koézuti hidaknal, ha a mérési eredmények szerint az NDFT (szlikség szerinti érdességi korrekcid
figyelembevételével) az elbirt hatart nem teljesiti, de a megfeleléségi hatart kielégiti, javitas vagy
értékcsokkentés alkalmazandé.

9.3. Eljaras hibas mindéség esetén ‘ K

Ha a felUlettisztasag az el8irt hatart nem teljesiti, akkor a felllettisztitast ismét I@égezni.
Vasuti hidaknal, ha a mérési eredmények szerint az eléirt NDFT (szlikség sz@rdességi korrek-
cio figyelembevételével) nem teljesil, akkor a szaraz bevonatvastagsago sel ki kell egészi-
teni.

Hibas min&ségl szaraz bevonatvastagsag esetén javitas, atfesté L es.

Az el6irt hatart nem teljesitd, hibas minéségi tapaddészilardsag=é eseten javitas szikséges.

9.4. Ertékcsokkentés meghatarozasa megfale¥ mindsitésii
Osszrétegvastagsag esetén z’
Kozuti hidak eseten a retegvastagsag elGirt égték ezbtlenebb, de a megfelelségi hatart tel-

jesité egyedi mért érteke esetén alkalmazan sokkentési tényezét (Et) az alabbi képletek
szerint kell meghatarozni.

Ves-Vi

¢ $E
= q—
\ Vs
ahol: ‘

Et - értékcsékkenté@z@,

Ea - értékcsbk ando, £4 = 1,25,
Vee - rétegv g elbirt értéke,

Vt - rét

Egyedi vizsg 'I%I tve nem a teljes fellletet érintd értékelési szakasz(ok)ra vonatkoz6 medfeleld
min&ségu ' ek esetén egyenként meg kell hatarozni az egyedi vizsgalat(ok) illetve értékelési

alteNellemzett fellleteket. Ezt kdvetéen egyenként meg kell hatarozni az egyedi vizs-
® értékelési szakasz(ok) értékcsdkkentési tényezdit, majd ezeket 6sszesiteni kell, a

sag tényleges értéke.

ahol:
L. — egyedi értékcsdkkentési levonasok 6sszege, Ft,

Et; — értékcsokkentési tényezd egyedi vizsgalat illetve értékelési szakasz megfeleld minésége
miatt,

Fi — az egyedi vizsgalatot illetve értékelési szakaszt jellemzd felllet, m?,
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EA — egységar, Ft/m2

Ft/t egységar esetén az értékcsdkkentési levonas értéke, amennyiben a vallalkozasi szerzédés vagy
annak mellékletei masként nem rendelkeznek, a fenti képlettel szamolt L. érték 15%-a.

10. MUNKAVEDELEM

A festékbevonat-rendszer kivitelezéséhez készitett technoldgiai utasitasnak tartalmaznia k VO
natkozo hatalyos munkavédelmi el6irasokat.

A felhasznaland6 anyagok szallitasara, tarolasara és kezelésére a vonatkozé hataly &szaba
lyok és a gyarté vallalatok elirasai az iranyadok. ' |

A festékbevonat-rendszer kivitelezésével érintett kdzforgalmu terlletek forg %nséga és a
munkaterilet(ek) elkorlatozasa vonatkozasaban be kell tartani a mindenkor ly RESZ elbira-
sait.

*@
11. TUZVEDELEM ‘ ‘Q
%,

A festékbevonat-rendszer kivitelezéséhez készitett techpeogityj utasitasnak tartalmaznia kell a vo-
natkozo hatalyos tlzvédelmi eléirasokat.

A szervesoldoszer-tartalmu festékekkel végzett tlizveszélyes tevékenyseg.

A fellletvédelmi munka végzése soran a mun Onek érvényes tlzvedelmi szakvizsgaval kell
rendelkeznie. A beosztott dolgozdkat rend§e oktatni és az oktatast dokumentalni kell.

A festékanyagokat és a higitokat tartalmaz 2nyeket napfénytél védett, nyaron 30 °C-t meg nem

halado, télen 10 °C feletti h6mérsékl &dett helyiségben kell tarolni.

Zart térben torténd munkavé e\‘ elmi el6irasai:

o A helyiségben tlizolté készile Il elhelyezni (legalabb 2 db) ugy, hogy azok tliz esetén
azonnal elérheték le oszertartalmu termékkel végzett munkanal porral olto, ill. szén-
dioxid-toltési vagy h to készulékek elhelyezése szukséges. Zart térben, ahol a

{sb

zsirtalanitas, a fest evonat szaradasa alatt a természetes szell6zés nem elegendd,
rét biztositd mesterséges szellztetésrél kell gondoskodni.

legalabb 6tszorgélle

¢ A robbanas elyElkerllésére ugy kell az oldészergbzdket elszivni, hogy az oldészer-
koncentrggio®a Igvegdben mindig az oldészer-levegb keverék also robbanasi hatarértékének
10%-a yen.

€ @ ’ tillatorok teljesitményét, ill. darabszamat az id6egység (pl. 1 6ra) alatt festett
\eeg hatarozza meg.

ell6zés hatékonysagat az oldoszerg6zok munkahelyi koncentracidjanak meérésével
ellendrizni kell.

o A festés befejezése utan a szellbztetést legalabb 5 6ran keresztil Gzemeltetni kell.
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12. KORNYEZETVEDELEM

A festékbevonat-rendszer kivitelezéséhez készitett technoldgiai utasitasnak tartalmaznia kell a vo-
natkozo hatalyos kornyezetvédelmi elGirasokat.

A festékbevonat-rendszerekhez felhasznalt anyagok, termékek, komponensek alkalmazasa elétt be
kell szerezni a gyartotol (forgalmazotédl) a magyar nyelvi biztonsagtechnikai adatlapokat, és az ab-
ban foglaltakat be kell tartani a szallitas, a festés soran.

A festékek maradék anyagai, komponensei csak 6sszekeverés és kikeményedés utan helyezheték
el épitési térmelékként a szeméttelepen. Az egyes komponensek mérgezdek, a talajra, az izbe
nem &nthetdk.

20®Imi el6-
iflestékma-
hulladékta-

irasokat be kell tartani (pl. folyoviz védelme zart rendszerli szemcsefuvassal) €
radvanyokat, hasznalt széréanyagot, Ures dobozokat a hatalyos jogszabalyok &

A felllettisztitas soran (pl. homokszéras, nagy nyomasu vizes tisztitas stb.) a kdrpye
sze
rolo helyen kell lerakni.

A kivitelezés soran keletkez6 hulladékokrol — fajta és mennyiség szerinti ast kell készitenie
a kivitelez6nek. Veszélyes anyagok alkalmazasakor fel kell késziteni a Okat az esetlegesen
bekdvetkez6 vészhelyzetek kezelésére (pl.: festék- és olajkiomlés)

Q
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M1. MELLEKLET

Az élek, varratok el6készitésére vonatkozo eldirasok a festékbevonat felhordasa és termikus fém-
szoras el6tt.

Leiras | lllusztracio El6iras Kiegészités
1. Varratok
A felliletnek
mentesnek kell
Ao lennie a
Hegesztési
1.1. . s g k('jnnyen
fi kol
rocsKoes eltavolithato
frocskoléstél
D
P2 - .
12 Hegesztési
| pikkely/Profil
)
A felliletet
Hegesztési sa- mentesiteni kell
1.3. P -
lak a hegesztési sa-
laktol
' | A gyartomvi
< 2és varratokat
. SZ EN ISO plusz védelem-
N 5817 B’ varrat- ) mel I’<eII e!latnl
mindség, A fellletet (utékenés),
1.4. | Szélbeégés mentesiteni kell a fellletnek
ha t>3 mm a szélbeégéstdl | mentesnek kell
h<0,05t, de lennie a
max 0,5 mm-nél
0,5 mm nagyobb
szélbeégéstél
1: lathatd
2: nem lathaté
Afellleten ne | (szemcsefuva-
1.5. | Varrat @ TR O legyenek lathaté sos tisztitas
AR porusok utan esetlege-
S g P3 sen megjelend
g porozitas)
A fellleten ne
1.6 égkraterek ))))))) legyen lathato
a végkrater

tablazat folytatodik
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tablazat folytatasa

Leiras lllusztracio El6iras Kiegészités
2. Szélek
Lekerekitett
2.1. A
szélek
A lekerekitésnek A furatoknal (1)
. legalabb kerekijé
Elek, amelyeket 2 mm-es h
lyukasztas, e radiusza legyen | ool Nueft
2.2. | nyiras vagy ‘ -es
flrészelés /1\ 2 ‘ Srés
okozott P3 ukasztas,
2: nyiras)
A v3
fok
mech3nikK&¥San
e nkalni
2.3. | Termikus vagas é ket
) legalabb
Y 2 mm-es
radiusszal le kell
kerekiteni
3. Relii
- . ! A fellleten
Uregek és -
3.1 . nem lehet Ureg
kraterek , X
és krater
== A A feliileten ne
3.2. | Felpattogzas = \,0‘ legyen lathato
B ‘,b 7
NN W felpattogzas
N A feliileten ne
33 Tulhenger- legyen lathato
| 1és/Szétvalas tulhengerlés,
szétvalas
P3 Ne legyen a
Behengere fellleten
3.4. | idegen ( £ behengerelt
any. @ % / idegen eredet
anyag
A fellilet legyen
anikai hornyoktél
35 6don mentes. A va-
' ialakitott valyu lyuk radiusza
és horony legyen nagyobb,
mint 4 mm
A benyomadda-
Benyomaddasok sokat és a
3.6. | és hengerlési P2 hengerlési
nyomok nyomokat ki kell
simitani
&>z
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A szovegben emlitett és kapcsolodé magyar nemzeti szabvanyok,
utigyi miszaki eldirasok és jogszabalyok

Szabvany és utligyi mlszaki eléiras alkalmazasa elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy jelent-e meg mo-
dositasa, helyesbitése, nincs-e visszavonva, vagy miszaki tartalmu jogszabaly hivatkozik-e ra.
(Ellenérzés id6épontja a Magyar Szabvanyligyi Testiilet honlapja alapjan: 2021. november)

MSZ EN ISO 527-3:2019 Mianyagok. A huzasi tulajdonsagok meghatarozasa.
3. rész: Folidk és lemezek vizsgalati feltételei
(angol nyelvii)

MSZ EN ISO 868:2003 MUanyagok és keménygumi. A benyomddasos kem@
meghatarozasa keménységmeérdvel (Shore-kemérys
(angol nyelvi)

MSZ EN 1062-3:2009 Festékek és lakkok. Festékanyagok és be’ szerek
klltéri falazatra és betonra.
3. rész: A vizateresztd képesség meg rozdsa

(angol nyelvii)
MSZ EN 1062-7:2004 —. 7. rész: A repedéstomito képe @ghatérozésa
ici

(angol nyelvii)

MSZ EN 1062-11:2003 — 11.rész: A vizsgélatelét ko alas modszerei
(angol nyelvii)
MSZ EN ISO 1461:2009 Tlzihorganyzassal bevonatok kész vas-
és aceéltermékeke elmények és vizsgalati médszerek
MSZ EN ISO 1519:2011 Festékek és la litasi vizsgalat
(henger algku )

MSZ EN ISO 1520:2007 Festé
(ang@’ )
MSZ EN 1767:2000 @é és rendszerek betonszerkezetek védelmére
eSNavitasara. Vizsgalati médszerek. Infravords elemzés
MSZ EN ISO 2063-1:2019 ‘ \ rmikus szoéras. Cink, aluminium és 6tvozeteik.

1.¥ész: A korroziévédelmi rendszerek tervezési szempontjai
€s mindségi kdvetelményei

Q (angol nyelvi)

MSZ EN ISO 2063-2: —. 2. rész: A korroziévédelmi rendszerek megvaldsitasa
(angol nyelvi)

MSZ EN ISO 2%% Festékek és lakkok. A kifolyasi id6 meghatarozasa
mérdpoharakkal
(angol nyelvii)

MSZ EQ :2016 A lobbanaspont meghatarozasa. Pensky—Martens
zart tégelyes modszer

MS% 0 2808:2020 Festékek és lakkok. A rétegvastagsag meghatarozasa
(angol nyelvii)

MSZ EN ISO 2811-1:2016 Festékek és lakkok. A slirliség meghatarozasa.

1. rész: Piknométeres modszer
(angol nyelvi)

MSZ EN ISO 2811-2:2011 —. 2. rész: Bemeritett testes (méré6nos) modszer
(angol nyelvi)

&>z
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MSZ EN ISO 2812-1:2018

MSZ EN ISO 2812-2:2019

MSZ EN ISO 2884-2:2006

MSZ EN ISO 3251:2019
MSZ EN ISO 4624:2016

MSZ EN ISO 4628-1:2016

MSZ EN ISO 4628-2:2016
MSZ EN ISO 4628-3:2016
MSZ EN ISO 4628-4:2016
MSZ EN ISO 4628-5:2016

MSZ EN ISO 4628-6:2012
MSZ EN ISO 4628-7:2016  §

MSZ EN ISO 4628-8:20@

MSZ EN ISO 4628-10:

MSZ EN |5@%:2017

MSZ 5817:2014

MSZ EN ISO 6270-1:2018

MSZ EN ISO 7390:2004

Festékek és lakkok. Folyadékokkal szembeni ellenalld
képesség meghatarozasa. 1. rész: Viztdl eltér6
folyadékokba merités

(angol nyelvii)

—. 2. rész: Vizbe meritéses modszer

(angol nyelvii)

Festékek és lakkok. A viszkozitas meghatarozasa rotacios

viszkoziméterekkel. 2. rész: ElSirt sebességgel mikodéd
tarcsas vagy golyos viszkoziméter

(angol nyelvi)
Festékek, lakkok és miianyagok. @
A nemilléanyag-tartalom meghatarozasa
(angol nyelvii) '] %
Festékek és lakkok. A tapadas (adhézio) @
leszakitasvizsgalata

(angol nyelvi)

Festékek és lakkok. A bevonatok sgnak értékelése. A
hibak mennyiségének és méretgpék, Valamint a hasonlé
megjelenési elvaltozasok e og8iek megnevezése. 1.
rész: Altalanos bevezet@@ egne¥ezési rendszer

(angol nyelvi)
ok értékelese

—. 2. rész: A holya
(angol nyelvi)

dasi fok értékelése

*rész: A krétasodasi fok értékelése szalagmodszerrel
. rész: A krétasodasi fok értékelése barsonymaddszerrel

—. 8. rész: A karcolas korili rétegre valas és a korr6zié
fokanak vagy mas keményedési hibak becslése
(angol nyelvii)

—. 10. rész: A fonalas korrdzio fokanak értékelése
(angol nyelvii)

Gumi- vagy mlianyag bevonatu kelmék.

A kopasallosag meghatarozasa. 1. rész: Taber-koptato
(angol nyelvi)

Hegesztés. Acél, nikkel, titan és dtvozeteik
Omleszt6hegesztéssel készitett kotései (a sugaras
hegesztések kivételével). Az eltérések minéségi szintjei

Festékek és lakkok. Nedvességgel szembeni ellenallé
képesség meghatarozasa.

1. rész: Kondenzacioé (egyoldalu expozicid)

(angol nyelvi)

Eplletszerkezetek. Témitéanyagok.

A megfolyasi ellenallas meghatarozasa

(angol nyelvii)

&>z
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MSZ EN ISO 8340:2005

MSZ EN ISO 8501-1:2008

MSZ EN ISO 8501-2:1997

MSZ EN ISO 8501-3:2008
MSZ EN ISO 8501-4:2021

MSZ EN ISO 8502-3:2017

MSZ EN ISO 8502-6:2020

MSZ EN ISO 8503-1:2012

MSZ EN ISO 8503-2:2012 ‘

MSZ EN ISO 8503-4:20&

O
MSZ EN I1SQ @%
O

MSZ 0 9117-1:2009
MSZ EN ISO 9227:2017

MSZ EN ISO 9514:2019

Epiiletszerkezetek. Témitéanyagok.

A huzészilardsag meghatarozasa tartos huzassal
(angol nyelvi)

Acélfellletek elkészitése festékek és hasonlo termékek
felhordasa el6tt. A fellleti tisztasag értékelése
szemrevételezéssel.

1. rész: A festetlen és a teljesen festékmentesitett
acélfelliletek rozsdasodasi és felllet-el6készitési fokozatai
—. 2. rész: Az el6zdleg festett, az eredeti bevonat részleges
eltavolitasa utani acélfellletek el6készitési fokozatai

—. 3. rész: A varratok, az élek és a fellleti hianyos, I
bird egyéb terlletek felllet-el6készitési fokozatai

(angol nyelvii) L |

—. 4. rész: Kezdeti fellleti feltételek, el6kés 4 fO
és rozsdafokozatok vizsugarral valo le a n

(angol nyelvi)
Acélfelliletek elbkészitése festék @sonlé termékek

felhordasa el6tt. Vizsgalatok a igluleti tisztasag felmérésére.
|Uleteken 1évd por

ozatok

(angol nyelvi)

—. 6. rész: A vizold
elemzéshez (Bre e Modszer)

(angol nyelvi)
Acélfeljet (QEE* zitése festékek és hasonl6 termékek
felhorda zemcseszort acélfelliletek érdességi
jellemzaON'. Besz: Szemcseszort felliletek értékelésére valo
Iso%eg-ésszehasonlité mintakra vonatkoz6 el8irasok
%s fogal@mmeghatarozasok
ol nyelvd)

2. rész: Médszer szemcseszort acélfellletek
érfességének mindsitésére. Osszehasonlitasos eljaras
(angol nyelvi)

—. 4. rész: Az ISO érdesseég-6sszehasonlitdé mintak
kalibralasanak és az érdesség meghatarozasanak
modszere. Tapintétls eljaras

(angol nyelvii)

Epiiletszerkezetek. Hézagtémitések. A tdmitéanyagok
tapadasi és nyulasi tulajdonsagainak meghatarozasa valtozé
hémérséklet esetén

(angol nyelvii)

Festékek és lakkok. Szaradasi vizsgalatok.

1. rész: Az atszaradasi allapot és id6 meghatarozasa
(angol nyelvi)

Korrézids vizsgalatok mesterséges légterekben.
Sospermet-vizsgalatok

(angol nyelvi)

Festékek és lakkok. Sokkomponensi bevonatrendszerek
felhasznalhatésagi id6tartamanak meghatarozasa. A mintak
készitése és kondicionalasa, valamint vizsgalati iranyelvek
(angol nyelvi)
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MSZ 9640-33:1979

MSZ EN ISO 10 563:2017

MSZ EN ISO 10 590:2005

MSZ EN 12 190:2000

MSZ EN 12 617-1:2003

MSZ EN ISO 12 944-1:2018

MSZ EN ISO 12 944-2:2018

MSZ EN ISO 12 944-3:2018

MSZ EN ISO 12 944-4:2018

MSZ EN ISO 12 944-5:2020

MSZ EN ISO 12 944-6:2018

MSZ EN ISO 12 944-7:2018

MSZ EN ISO 12 9%@

MSZ EN IS -9:2018

MS% 13 036-1:2010

MSZ EN 13 238:2010

Festékbevonatok és bevonatrendszerek vizsgalata.
Festékrétegek 6sszeférhetdségének vizsgalata javito
festéshez (visszavonva: 2011.11.1.)

Epiiletek és mérnoki létesitmények. Témitéanyagok.
A tdmeg- és térfogatvaltozas meghatarozasa

(angol nyelvii)

Epiiletszerkezetek. Témitéanyagok.

A huzasi tulajdonsagok meghatarozasa vizbe
merités utani tartds huzassal

(angol nyelvi)

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek ved @s
javitasara. Vizsgalati modszerek.

A javitohabarcsok nyomoszilardsaganak nge sa
Termékek és rendszerek a betonszerkezet adelmére és

javitasara. Vizsgalati modszerek.
1. rész: Polimerek és fellletvédé re efe)l(FVR) linearis
zsugorodasanak meghatarozasa

(angol nyelvii)

Festékek és lakkok. Acélsz etek korroziovédelme
festékbevonat-rendszere 1. Pés?. Altalanos bevezetés
(angol nyelvi)

—. 2. rész: A koérnye

(angol nyelvi)

talyba sorolasa

*rész: Laboratoriumi teljesitményvizsgalati moédszerek
gol nyelvii)

. rész: A festési munka végrehajtasa

és ellenbrzése

(angol nyelvi)

—. 8. rész: El6irasok kidolgozasa Uj munkahoz és
karbantartashoz

(angol nyelvi)

—. 9. rész: Part menti és kapcsolddé szerkezetek
festékbevonat-rendszerei és laboratoriumi
teljesitményvizsgalati médszerei

(angol nyelvi)

Utak és replléterek fellleti jellemzéi. Vizsgalati modszerek.
1. rész: A burkolatfelllet makroérdesség-mélységének
mérése térfogatmddszerrel

Epitési célu termékek tlizveszélyességi vizsgalatai.
Kondicionalasi eljarasok és a hordozok kivalasztasanak
altalanos szabalyai

(angol nyelvi)
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MSZ EN 13 501-1:2019 Epitési termékek és épitményszerkezetek tlizvédelmi
osztalyozasa. 1. rész: Osztalyba sorolas a tlizzel szembeni
viselkedési vizsgalatok soran kapott eredmények
felhasznalasaval

MSZ EN 13 529:2004 Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati modszerek. Ellenallé képesség erés
vegyi hatassal szemben
(angol nyelvi)

MSZ EN 13 687-1:2002 Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmeére és
javitasara. Vizsgalati modszerek. A h6mérséklet-valtgzagsal
kapcsolatos tlir6képesség (0sszeférhetdéség)
meghatarozasa.

1. rész: Fagyasztasi-olvasztasi ciklusok ol\‘aszéatba

meritéssel

(angol nyelvi)
MSZ EN 13 687-3:2002 —. 3. rész: Hémérséklet-valtozagi

hatasa nélkl
(angol nyelvi) |
MSZ EN 14 188-2:2005 Hézagkitolts szalagok éma ok.

2. rész: Hideg héza mefhyagok elbirasai

(angol nyelvii) @
MSZ EN 13 687-2:2002 —. 2. rész: A zaporciklusok hatasa (h:"!@

olvasztésoéoldat

MSZ EN ISO 14 713-1:2017 Horganybevonat Ivek és ajanlasok
vas- és acéls ek korrozio elleni védelméhez.
1.rész: A 5s a korrozidallésag
altalano

(angol
MSZ EN ISO 14 713-2:2020 Horg&evonatok. Iranyelvek és ajanlasok vas- és

élszefRezetek korrozié elleni védelméhez.

.%¢sz: Thzihorganyzas
gol nyelvii)

MSZ EN ISO 14 713-3:2017 ' H@rganybevonatok. Iranyelvek és ajanlasok

@ vas- és acélszerkezetek korrozio elleni védelméhez.
3. rész: Termodiffiziés horganyzas

Q (angol nyelvii)
MSZEN ISO 14 9 Termikus széras. Huzalok, rudak, kabelek lang- és
ivszorashoz. Osztalyozas. Mlszaki szallitasi feltételek
(angol nyelvi)

MSZ EN 1 %017 Epliletek nem teherhordé szerkezeti kapcsolatainak és

jardak hézagainak tomitései. 1. rész: Tomitéanyagok
0 homlokzati elemekhez
b (angol nyelvii)

MSZ ISO 16 276-1:2007 Acélszerkezetek korroziovédelme festékbevonat-
rendszerekkel. A bevonat adhéziés/kohézios
(leszakitasi szilardsag) értékelése és elfogadasi kritériumai.
1. rész: Leszakitasvizsgalat
(angol nyelvii)

MSZ EN ISO 16 474-1:2014 Festékek és lakkok. Laboratériumi fényforrasoknak vald
kitétel modszere. 1. rész: Altalanos Utmutatas

(MSZ EN ISO 11 341:2005 helyett)
(angol nyelvii)
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MSZ EN ISO 16 474-2:2014 —. 2. rész: Xenonivlampak
(MSZ EN ISO 11 341:2005 helyett)
(angol nyelvi)

MSZ EN ISO 16 474-3:2021 —. 3. rész: Fluoreszcens UV-lampak
(angol nyelvii)
MSZ EN ISO 29 601:2011 Festékek és lakkok. Korréziovédelem védd

festékrendszerekkel. A porozitas értékelése szaraz rétegben
(angol nyelvii)

25/2006. (Il. 3.) Korm. rendelet egyes festékek, lakkok és jarmlvek javitdé fényezésére @él()
termékek szerves olddszer tartalmanak szabalyozasarol

191/2009. (I1X. 15.) Korm. rendelet az épitdipari kivitelezési tevékenységrél ‘ é

1/1975. (ll. 5.) KPM-BM egyduttes rendelet a kdzuti kdzlekedés szabalyairdl %&g

ITM rendelettervezet a kdzutak épitésének szabalyozasardl (KESZ) — k ogas alatt
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